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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Modyfikowany silikonowo-alkidowy.

Opis

Zmodyfikowana antykorozyjna, silikonowo-alkido-
wa farba do gruntowania zalecana do eksploatacji
w temperaturach od 232°C do 260°C.

Znakomicie nadaje sie do konserwacji przewo-
dow, rur, zbiornikéw, zewnetrznych czesci wymien-
nikdéw ciepta itp. oraz innych podtozy stalowych,
w przypadku ktérych nie mozna zastosowac szlifo-
wania sciernego.

Ogolne whasciwosci:

— Odporna na temperatury do 232°C w oddziaty-
waniu ciaggtym.

- Jednosktadnikowa.

- Wysoka elastycznosc.

— Dobra odpornos¢ na korozje na powierzchniach
szlifowanych jak réwniez St2 i St3.

- Nadaje sie do konserwacji oraz do nowych kon-
strukgji.

- Mozliwos¢ aplikacji przez natryskiwanie bezpo-
wietrzne, pneumatyczne, pedzlem lub watkiem.

Kolor Czerwonobrazowy (zblizony do RAL 8012)
Potysk Mat

Farba podkitadowa Samogruntujaca

Farba nawierzchniowa Thermaline 4900

Grubo$¢ powtoki na sucho
50 mikronéw na 1 warstwe

Zawartos$¢ czeSci stalych
Objetosciowo: 45%+2%

Teoretyczna wydajnosé

9,0 m?/l przy 50 mikronach

Nalezy uwzgledni¢ straty na mieszanie i nakta-
danie.

ZawartoS¢ lotnych zwiazkéw organicznych
W dostarczonym produkcie: 450 g/I
Podana wartos$¢ jest wartoscia nominalna.

Odpornos¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie state: 232°C
Oddziatywanie okresowe: 260°C
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PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogédine

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki.

Stal

Czyscic strumieniowo-$ciernie do stopnia czystosci
Sa 2,5, do uzyskania profilu 30-40 mikrondw, aby
zapewni¢ maksymalny efekt. W przypadku, gdy nie
mozna zastosowac obrébki strumieniowo-sciernej,
minimalnym wymogiem jest czysto$¢ powierzchni
St2, St3.

SPRZET DO NAKLADANIA

Malowanie natryskowe (ogoine)

Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni do na-
ktadania tego produktu i mozna go uzyskac od ta-
kich producentéw jak Binks, DeVilbiss i Graco.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwdjnymi regulatora-
mi, min $rednicg wewnetrzng przewodu mate-
riatowego 3/8" srednicg wewnetrzng koncéwki
cieczy 0,043” oraz odpowiednig naktadka po-
wietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny)

Przetozenie pompy: min. 30:1
Wydajnos¢: min. 3,0
Przewéd materiatowy (sr. wewn.): min. 3/8”
Srednica dyszy: 0,013-0,017"
Cisnienie na wylocie z dyszy: 125-140

Wielkosc¢ filtra: wielkos¢ oczka 60
Zalecane sg uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel i watek

Aby uzyskac pozadany wyglad, zalecang grubos¢
suchej warstwy i odpowiednie pokrycie moze
by¢ konieczne natozenie kilku warstw. Unikac
zbyt wielu ponownych pociagnie¢ pedzlem lub
watkiem.

Pedzel
Uzywac pedzla o sredniej dtugosci witosia.
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Watek
Uzywac dobrej jakosci watka z rdzeniem z tworzy-
wa fenolowego.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie
Miesza¢ mechanicznie do uzyskania jednolitej kon-
systencji. Unika¢ nadmiernego napowietrzenia.

Rozcienczanie
Natryskiwanie: mozna rozciericzy¢ do maks. 25%
uzywajac rozcienczalnika nr 85.

Pedzel i watek: mozna rozciefczy¢ do maks. 10%
rozcienczalnikiem nr 85.

Uzycie rozcienczalnikéw innych niz te, ktére zo-
staty dostarczone lub zaakceptowane przez Carbo-
line moze spowodowac pogorszenie wtasciwosci
produktu i uniewaznienie gwarancji na produkt
(wyrazonej lub domniemanej).

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 85. W przypadku rozla-
nia produktu wchtona¢ go i utylizowac zgodnie ze
stosownymi przepisami lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzegac wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowa¢ odziez ochronna,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.

Wentylacja

W przypadku stosowania produktu w zamknietych
pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje, w czasie i po nakfadaniu, az do wyschnie-
cia powtoki. Wentylacja powinna by¢ na tyle wydaj-
na, aby zapobiec stezeniu oparéw rozpuszczalnika
na poziomie dolnej granicy wybuchowosci dla sto-
sowanych rozpuszczalnikéw. Uzytkownik powinien
sprawdzi¢ i monitorowac poziomy narazenia, aby
miec pewnos¢, ze narazenie pracownikéw nie prze-
kracza zalecanych pozioméw. Jedli nie ma pewnosci
lub mozliwosci monitorowania tych pozioméw, na-
lezy stosowac aparat oddechowy z doptywem po-
wietrza zatwierdzony przez MSHA/ NIOSH.
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HM21
WARUNKI APLIKAGJI
) . . : Wilgot-
Warunki Material | Podtoze | Otoczenie no&c
Normalne | 10-32°C | 13-32°C | 13-38°C | 30-85%
Minimalne 2°C 2°C 2°C 0%
Maksymalne 49°C 66°C 49°C 95%

Temperatura podtoza powinna by¢ o 3°C wyzsza
od punktu rosy. Skraplanie bedace skutkiem tem-
peratury podtoza ponizej punktu rosy moze spo-
wodowac btyskawiczne rdzewienie przygotowanej
stali i powodowac nieprawidtowe przyleganie po-
wtoki do powierzchni. Specjalne techniki nanosze-
nia moga by¢ konieczne w warunkach odbiegaja-
cych od normalnych.

CZASY SCHNIECIA
o g | S5 | S ltr
wzgledna 50%
4°C 48 godz. 60 godz.
10°C 36 godz. 48 godz.
16°C 30 godz. 30 godz.
24°C 24 godz. 24 godz.
32°C 24 godz. 24 godz.

Podane wartosci czasu dotycza powtok o grubo-
$ci suchej warstwy 50 mikronéw. Wieksza grubos¢,
niedostateczna wentylacja lub nizsze temperatury
wydtuzajg czas schniecia i moga powodowac za-
trzymanie rozpuszczalnika i przedwczesne wady.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Masa wysytkowa (przyblizona)
51: 6,75 kg
201: 27 kg

Temperatura zaptonu 41°C
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Temperatura i wilgotno$¢ podczas przechowywania
4-43°C

Nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
Wilgotnos$¢ wzgledna 0-90%

Okres trwatosci

12 miesiecy w temp. 24°C

WERSJA: Styczen 2008.

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zaleceri zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub koniecznosci
uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontakto-
wac sie z przedstawicielem Carboline Polska sp. z o.0.
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