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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Jednoskfadnikowa, silikonowa farba wykoriczenio-
wa (do suszenia na powietrzu).

Opis

Wysokowydajna powtoka wykonczeniowa do miejsc
narazonych na dziatanie skrajnych temperatur. Na-
daje sie do eksploatacji w temperaturach od 204 do
649°C (400-1200°F).

Ogdlne wiasciwosci:

- Catkowicie wysycha na powietrzu w temperatu-
rach otoczenia. Pozwala to uniknag¢ wymogoéw
wymuszonego utwardzania przed uzyciem, kt6-
re zwykle jest wymagane w przypadku wysoko-
temperaturowych powtok silikonowych.

— Odpornos¢ na silny wstrzas cieplny.

- Zapewnia znakomite i dtugotrwate dziatanie po
natozeniu na grunty z cynku nieorganicznego
Carbozinc.

Kolor Aluminium
Wykonczenie Potysk (ptaskie w wysokiej temp.)

Farba podkiadowa
Na bazie cynku nieorganicznego. W przypadku stali
nierdzewnej lub aluminium nie jest wymagana.

Farba nawierzchniowa Zwykle brak.

Grubo$¢ powtoki na sucho

— 50 mikronéw (2 milicale). Nie przekracza¢ gru-
bosci 50 mikronéw (2 milicali) jednej warstwy.

- 4700 aluminium: 40 mikronéw (1,5 milicala),
zaleca sie dwie warstwy na niepokrytg stal oraz
jedna lub dwie warstwy na cynk nieorganiczny.

ZawartoS¢ czesci statych
Objetosciowo: 30%+2%

Teoretyczna wydajnosé

17 m?/l przy 25 mikronach

4700 Aluminium: 12 m?/I przy 25 mikronach
Straty na mieszanie i naktadanie beda zmiennei na-
lezy je uwzgledni¢ podczas szacowania wymogow
roboczych.

Nie zaleca sig
— Nie stosowac¢ w zanurzeniu.
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- Nie przekracza¢ zalecanej grubosci warstwy.
Nadmierna grubos¢ powtoki moze spowodowac
powstawanie pecherzykdw i rozwarstwienie w przy-
padku zwiekszonej temperatury.

Odpornos¢ temperaturowa na sucho
538°C (1000°F) — 649°C (1200°F)

Zawartos$¢ lotnych zwiazkéw organicznych

W dostarczonym 4700 Aluminium: 599 g/I
Rozcienczony rozcienczalnikiem nr 10 (12,5%)
635 g/l

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogélne

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki.

Stal
Obrobicstrumieniowo-scierniedoSa2,5(1ISO8501-1),
SSPS-SP10 do uzyskania profilu 12-25 mikronéw
(0,5-1,0 milical). Zagruntowac odpowiednimi grun-
tami Carboline polecanymi przez przedstawiciela
handlowego Carboline.

Stal nierdzewna
Zaleca sie czyszczenie Scierne (SSPC-SP7).

Aluminium
Zaleca sie czyszczenie scierne (SSPC-SP7).

SPRZET DO NAKLADANIA

Malowanie natryskowe (ogoine)

Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni do na-
ktadania tego produktu i mozna go uzyskac¢ od
takich producentéw jak Binks, DeVilbiss i Graco.
Preferowane jest konwencjonalne naktadanie na-
tryskowe.

Natrysk pneumatyczny

Uzywac igly i dyszy DeVilbiss P-MBC oraz naktadki
powietrznej 704 lub réwnorzednej. Dostosowacd
objetos¢ powietrza tak, aby sprzet dziatat prawidto-
wo. Trzymac pistolet w odlegtosci 30-35 cm od po-
wierzchni pod katem prostym. Kolejne naktadane
warstwy powinny zachodzi¢ na siebie o 50%.
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Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny):
Przetozenie pompy: min. 30:1

Wydajnos¢: min. 3,0 11,5 I/min.

Przewdd materiatowy ($r. wewn.): min. 3/8”
Srednica dyszy: 0,013-0,015"

Cisnienie na wylocie z dyszy: 2200-2400
Wielkosc¢ filtra: wielkos¢ oczka 60

Zalecane sg uszczelnienia teflonowe dostepne u pro-
ducentéw pomp.

Pedzel i watek

Tylko do poprawek, pokrywania paskami szwow
spawanych oraz do pokrywania trudno dostepnych
miejsc. Naktada¢ petnymi pociagnieciami pedzla,
unika¢ ponownych pociagnie¢ pedzlem lub wat-
kiem. Uzywa¢ pedzla o sredniej dtugosci wiosia (z
wtosia naturalnego) i watka moherowego o kroét-
kim wiosiu z rdzeniem z tworzywa fenolowego.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie
Miesza¢ mechanicznie do uzyskania jednolitej kon-
systencji. Unika¢ nadmiernego napowietrzenia.

Rozcienczanie

Mozna rozciehczy¢ do maks. 12% objetosciowo
uzywajac rozcienczalnika nr 10. Uzycie rozcien-
czalnikéw innych niz te, ktdére zostaty dostarczone
lub zaakceptowane przez Carboline moze spowo-
dowad pogorszenie wtasciwosci produktu i unie-
waznienie gwarancji na produkt (wyrazonej lub
domniemanej).

WARUNKI APLIKACGJI
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. . Wilgot-
Warunki Otoczenie no&c

Materiat | Podtoze

Normalne 25°C 24°C 24°C 50%

Minimalne 4°C 5°C 5°C 0%

Maksymalne 35°C 65°C 43°C 90%

Skraplanie bedace skutkiem temperatury pod-
toza ponizej punktu rosy moze spowodowac bty-
skawiczne rdzewienie przygotowanej stali i po-
wodowa¢ nieprawidtowe przyleganie powtoki do

THERMALINE®
4700

powierzchni. Specjalne techniki nanoszenia moga
by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od nor-
malnych. Nie naktadac, jesli temperatura podtoza
nie przekracza PUNKTU ROSY o przynajmniej 3°C.

CZASY SCHNIECIA
Sucha do
Temperatura |  Sucha S Sucha do
podtfoza w dotyku potozenia warstwy eksploatacji.
ZeWn.
25°C (77°F) | 1,5 godz. 4 godziny 8 godzin

Podane wartosci czasu dotycza powtok o grubo-
sci suchej warstwy 50 mikronéw. Wieksza grubosg,
niedostateczna wentylacja lub nizsze temperatury
wydtuzaja czas schniecia i moga w skrajnych przy-
padkach powodowa¢ zatrzymanie rozpuszczalni-
ka i przedwczesne wady. Nadmierna wilgotnos¢
i skraplanie na powierzchni podczas schniecia
moga zaburza¢ schniecie i powodowad przebar-
wienia. W warunkach wysokiej wilgotnosci zaleca
sie naktadanie, gdy temperatura rosnie. Jesli prze-
kroczy sie czas ostatecznego schniecia, powierzch-
nie nalezy zeszlifowac przed natozeniem dodat-
kowych warstw. Poniewaz Thermaline 4700 jest
powitoka wysychajaca w temperaturze otoczenia,
optymalne wiasciwosci uzyskuje sie przy konco-
wym utwardzaniu cieplnych w temperaturze eks-
ploatacji 204°C (400°F) przez 2 godziny. Ostatecz-
nej twardosci nie uzyska sie do czasu zakoriczenia
utwardzania na goraco.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 2. W przypadku rozlania
produktu wchtona¢ go i utylizowac zgodnie ze sto-
sownymi przepisami lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzegac wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronna,
rekawice oraz nakfadac krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.
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Wentylacja

W przypadku stosowania produktu w zamknietych
pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje, w czasie i po nakfadaniu, az do wy-
schniecia powtoki. Wentylacja powinna by¢ na tyle
wydajna, aby zapobiec stezeniu oparéw rozpusz-
czalnika na poziomie dolnej granicy wybuchowo-
$ci dla stosowanych rozpuszczalnikéw. Uzytkownik
powinien sprawdzi¢ i monitorowac¢ poziomy nara-
zenia, aby mie¢ pewnos¢, ze narazenie pracowni-
kéw nie przekracza zalecanych pozioméw. Jedli nie
ma pewnosci lub mozliwosci monitorowania tych
poziomodw, nalezy stosowad aparat oddechowy
z doptywem powietrza zatwierdzony przez MSHA/
NIOSH.

Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzyma¢
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wy-
kona¢ i uziemi¢ zgodnie z Krajowym Kodeksem
Elektrycznym. W miejscach zagrozonych wybu-
chem pracownicy powinni stosowac¢ narzedzia
nie zelazne oraz nosi¢ przewodzace i nie iskrzace
obuwie.
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OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Opakowanie 20 |

Temperatura zaptonu (PMCC)
Thermaline 4700 28°C
Thermaline 4700 Aluminium 20°C
Rozpuszczalnik nr 10 18°C

Przechowywanie (ogdlnie)
Nalezy przechowywac w pomieszczeniach.

Temperatura i wilgotno$¢ podczas przechowywania
4-38°C (40-100°F)
Wilgotnos$¢ wzgledna 0-90%

Okres trwatosci
12 miesiecy w temp. 25°C (77°F)

WERSJA: 08/08-02/00USA

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zalecen zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp.zo.0.
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