DANE 0 WYROBIE

CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Modyfikowana farba epoksydowo-uretanowa.

Opis

Pigmentowana aluminium, wysychajaca w niskich
temperaturach farba mastyksowa przeznaczona do
stosowania w niskich temperaturach az do 0°F. Ta
unikalna powtoka zapewnia znakomitg odpornos¢
na korozje po natozeniu na juz istniejace wykoncze-
nie oraz stal zardzewiatg lub oczyszczong SSPC-SP2
lub SP3.

0golne whasciwosci

- Wystarczy jedna warstwa.

- Nadaje sie do uzycia jako warstwa nawierzch-
niowa w przypadku wiekszosci dobrze przyle-
gajacych, istniejacych powtok.

- Sucha do uzycia w ciagu 24 godzin w temp. 20°F.

- Wydtuzony okres przydatnosci do uzycia po wy-
mieszaniu w niskich temperaturach.

- Zawartos¢ LZO zgodna z obowiazujacymi prze-
pisami AIM.

Kolor Aluminium (C901).
Wykonczenie Ptaskie.

Farba podkiadowa

Samogruntujgca. Mozna naktadac na wiekszos¢ ist-
niejacych, scisle przylegajacych powtok jak réwniez
na grunt na bazie cynku nieorganicznego. Moze
by¢ konieczna warstwa chroniaca przed wilgocia,
aby zminimalizowa¢ powstawanie pecherzykéw na
gruncie na bazie cynku nieorganicznego.

Farba nawierzchniowa
Farby akrylowe, alkidowe, epoksydowe, poliuretany.

Grubo$¢ powtoki na sucho

75 mikrondw (3,0 milicale) na gruntach z cynku nie-
organicznego

125 mikronéw (5,0 milicali) na nie zagruntowane;j
stalii na istniejacych powtokach

250 mikrondéw (10,0 milicali) w dwoch warstwach,
do stosowania w zanurzeniu.

Nie przekracza¢ grubosci jednej powtoki 200 mi-
kronéw (8 milicali).

Zawarto$¢ czesci statych
Objetosciowo: 62%+2%

Carbollne CARBOMASTIC®

N Carbol:

Teoretyczna wydajnosé

24,5 m?/1 (994 mil/ft2) przy 25 mikronach)

Nalezy uwzgledni¢ straty na mieszanie i nakta-
danie.

Zawarto$c¢ LZ0

W dostarczonym wyrobie:

327 g/1(2,73 Ibs/gal

Rozcienczony 6 oz/gal rozc. nr 76:

350 g/1 (2,92 Ibs/gal)

Rozcienczony 13 oz/gal rozc. nr 76:

370 g/1 (3,09 Ibs/gal)

Rozcienczony 25 oz/gal rozc. nr 76:

406 g/1 (3,39 Ibs/gal)

Podane wartosci sa warto$ciami nominalnymi.

Odpornos¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie state: 82°C (180°F)

Oddziatywanie okresowe: 121°C (250°F)
Przebarwienia obserwuje sie w temperaturze po-
wyzej 82°C (180°F).

Ograniczenia

- Niestosowac w kontakcie zgoracg woda w temp.
powyzej 27°C (80°F)

- Nie stosowad na zardzewiatg stal w surowych
warunkach srodowiska.

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogodlne

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki.

Stal

Zanurzenie: SSPC-SP5, profil powierzchni 50-75
mikronow (2,0-3,0 milicala)

Bez zanurzenia: SSPC-SP6, profil powierzchni 50-75
mikronéw (2,0-3,0 milicala) dla maksymalnej ochro-
ny. Inne dopuszczalne metody to réwniez SSPC-
-SP2, SP3 lub SP7.

Stal galwanizowana (stara) SSPC-SP1
Stal galwanizowana (nowa) SSPC-SP7

Powloki wczesniej pokryte warstwa malarska
Delikatnie wypiaskowac lub zetrze¢, aby powierz-
chnia stata sie szorstka i bez potysku. Istniejace
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powtoki malarskie muszg uzyskac¢ przynajmniej
ocene 3A wg normy ASTM D3359,X-Scribe” w pré-
bie przylegania.

Carb Ollne CARBOMASTIC®

N Carbol:

CHARAKTERYSTYKA
Metoda 4 Nr
badania System Wynik raportu
A) Stal
ASTMDASAT | itowana | A) 710 psi
Przyleganie . 03220
(Elcometer) B) Stal B) 658 psi
zardzewiata
ASTM D4541 A) Stal
Przyleganie szlifowana A) 1511 psi 03220
(Pneuma- B) Stal B) 1213 psi
tycznie) zardzewiata
Odlegtosé od
L konca trzpienia do
Trzplen konca pierwszego
stozkowaty, pekniecia:
1 warstwa L :
ASTM D522 a) Srednio 0,5 cala,
Wydtuzenie utwardzapa rzeczywiste 02829
w temp: diuzenie: 1. 40%
A) 73°F wydtuzenie: Sr. 40%
B) 40°F b) $rednio 0,25
cala, rzeczywiste
wydtuzenie: r. 74%
1 warstwa
ASTM D3363 | naktadana
Wqg skali przy grub. Twardsza 02775
twardosci suchej war- niz otowek 8H
ofowkow stwy
6 milicali.
1000 cykli,
1000 gm
ASSTM D4060 obcigz., Koto utrata 169 mg 03216
cieranie
CS-17,
2 warstwy
Brak pecherzy lub
2 warstwy rdzewienia; brak
ASTM B117 nafozone utraty przylegania; 03222
Mgta solna na stal rdza w znaczniku
szlifowang | mniej niz 3/16 cala
pod znacznikiem

Raporty z badan i dodatkowe dane dostepne po

przestaniu pisemnego zapotrzebowania.

SPRZET DO NAKEADANIA

Ponizej podano ogdlne wytyczne dotyczace sprzetu
do naktadania produktu. Warunki w miejscu pracy

moga sie réznic¢ i wymagac modyfikacji tych wy-
tycznych w celu osiggniecia pozadanych efektéw.

Malowanie natryskowe (ogoine)

Jest to farba o duzej zawartosci czesci statych i mo-
ze wymagac niewielkich modyfikacji techniki na-
tryskiwania. Grubo$¢ powtoki na mokro mozna
uzyskac szybko itatwo. Nastepujacy sprzet uznano
za odpowiedni do naktadania tego produktu i moz-
na go uzyskac¢ od takich producentéw jak Binks,
DeVilbiss i Graco.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwojnymi regulatorami,
min $rednica wewnetrzng przewodu materiato-
wego 3/8’, Srednica wewnetrzng koncowki cieczy
0,086" oraz odpowiednia naktadka powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny)
Przetozenie pompy: min. 30:1*

Wydajnosé: min. 3,0

Przewdd materiatowy (sr. wew.): min. 3/8”
Srednica dyszy: 0,017-0,021"

Cisnienie na wylocie z dyszy: 1900-2100

Wielkos¢ filtra: wielkos¢ oczka 60

*Zalecane sg uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel i watek (ogdlnie)

Aby uzyska¢ pozadany wyglad, krycie i zalecang
grubos¢ suchej warstwy moze by¢ konieczne nato-
zenie kilku warstw. Unika¢ zbyt wielu ponownych
pociggniec¢ pedzlem lub watkiem.

Pedzel
Uzywac pedzla o sredniej dtugosci wiosia.

Watek
Stosowac watek moherowy z krétkim wiosem
z rdzeniem z tworzywa fenolowego.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie

Oddzielnie miesza¢ mechanicznie, nastepnie do-
dac Czes¢ B do Czesci A i miesza¢ mechanicznie
oba sktadniki razem. NIE MIESZAC ZESTAWOW
O NIEPE£NEJ ILOSCI SKEADNIKOW.

Proporcje Stosunek 4:1 (A do B)
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Rozcienczanie

Mozna rozcienczy¢ do 20% (25 oz/gal) rozcienczal-
nikiem nr 76. W przypadku wyzszych temperatur
mozna rozcienczy¢ do 20% (26 oz/gal) rozcienczal-
nikiem nr 72. Uzycie rozcienczalnikéw innych niz
te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane
przez Carboline moze spowodowad pogorszenie
wiasciwosci produktu i uniewaznienie gwarangji
na produkt (wyrazonej lub domniemanej).

Okres przydatno$ci po wymieszaniu skiadnikow

6 godz. w temp. 2°C (35°F); 3 godz. w temp. 24°C
(75°C). Materiat jest wrazliwy na wilgo¢. Zanieczysz-
czenie wilgocia spowoduje skrocenie okresu przy-
datnosci i zelowanie. Okres przydatnosci mija, gdy
powtoka staje sie zbyt lepka do uzycia.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 2 lub aceton. W przy-
padku rozlania produktu wchtona¢ go i utylizowa¢
zgodnie z odpowiednimi przepisami lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzegac wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronna,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.

Wentylacja

W przypadku stosowania produktu jako wyscidtka
zbiornikéw lub w zamknietych pomieszczeniach
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, w cza-
sie i po naktadaniu, az do wyschniecia powtoki.
Wentylacja powinna by¢ na tyle wydajna, aby za-
pobiec stezeniu oparéw rozpuszczalnika na pozio-
mie dolnej granicy wybuchowosci dla stosowanych
rozpuszczalnikéw. Oprécz zapewnienia wiasciwej
wentylacji nalezy zadba¢, aby kazdy pracownik
naktadajacy produkt stosowat odpowiedni aparat
oddechowy.

Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzymac
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wykona¢

Carb Ollne CARBOMASTIC®

N Carbol:

i uziemic¢ zgodnie z Krajowym Kodeksem Elektrycz-
nym. W miejscach zagrozonych wybuchem pra-
cownicy powinni stosowac narzedzia niezelazne
oraz nosi¢ przewodzace i nie iskrzace obuwie.

WARUNKI APLIKACGJI

Warunki | Materiat | Podtoze | Otoczenie VY]iL%OC,t_
Normalne (475__1%0(; (39:;25) (fgj;f{g) 70%
Minimalne (325(; (7?;';0) (—?E&EC) 0%

Maksymalne (ESE) (g;)(F;) (ggg) 85%

Skraplanie bedace skutkiem temperatury pod-

toza ponizej punktu rosy moze spowodowac bty-
skawiczne rdzewienie przygotowanej stali i po-
wodowa¢ nieprawidtowe przyleganie powtoki do
powierzchni. Specjalne techniki nanoszenia moga
by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od nor-
malnych.
Uwaga: W przypadku wyzszych temperatur nale-
zy kontrolowa¢ grubos¢ powtoki, szczegélnie w
miejscach zachodzenia na siebie pomalowanych
warstw, poniewaz nadmierna grubos¢ moze po-
wodowac powstawanie pecherzy.

CZASY SCHNIECIA
Sucha do
Temopdeiroe;t:ra potozenia Ostatecznie
ivfil otnosc Sucha do kolejne; utwardzona
wzgl dna uzycia warstwy/ do uzycia
goeo/ warstwy W zanurzeniu
° nawierzchniowej

0°F (-18°C) | 36 godz. 36 godz. Nie dotyczy
20°F (=7°C) | 24 godz. 24 godz. Nie dotyczy
50°F (10°C) | 12 godz. 12 godz. Nie dotyczy
75°F (24°C) 4 godz. 4 godz. 5 dni

Podane wartosci czasu dotycza powtok o grubo-

$ci suchejwarstwy 125 mikronéw (5,0 milicali).Wiek-
sza grubos¢, niedostateczna wentylacja lub nizsze
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temperatury wydtuzajg czas schniecia i moga spo-
wodowac zatrzymanie rozpuszczalnika i przed-
wczesne wady. Maksymalny czas pomiedzy na-
tozeniem kolejnych warstw/ warstwy nawierz-
chniowej wynosi 30 dni dla farb epoksydowych
i 90 dni dla poliuretanéw w temp. 24°C (75°F).
Nadmierna wilgo¢ lub skropliny na powierzchni
podczas schniecia mogg zaburzy¢ schniecie, po-
wodowac przebarwienia i zmetnienie powierzch-
ni. Wszelkie zmetnienia lub wykwity nalezy bez-
wzglednie usunaé przez zmycie wodg przed
natozeniem kolejnej warstwy. Jesli przekroczy sie
czas miedzy natozeniem kolejnych warstw, po-
wierzchnie nalezy zeszlifowac przed natozeniem
kolejnych warstw. Uwaga: Produkt zawiera pig-
menty przewodzace i nie moze by¢ badany pod
katem nieciggtosci.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Masa wysytkowa (przyblizona)
Zestaw 1,25 galona: 6 kg (13 lbs)
Zestaw 5 galonéw: 24 kg (5,3 Ibs)

Temperatura zaptonu (Setaflash)
Cze$¢ A: 16°C (60°F)
Czes$¢ B: >100°C (212°F)

carbolme 202

CARBOMASTIC®

strona: 4z 4

Przechowywanie (ogolnie)
Przechowywac w pomieszczeniu.

Temperatura i wilgotnos¢ podczas przechowywania
2-43°C (35-110°F)
Wilgotnos¢ wzgledna 0-90%

Okres trwatosci

Czes$¢ Ai B: min. 24 miesigce w temp. 24°C (75°C)

* Okres trwatosci: (rzeczywisty okreslony okres
trwatosci), jesli produkt przechowuje sie w zaleca-
nych warunkach magazynowania i w oryginalnie
zamknietych pojemnikach.

350 Hanley Industrial Court,

St. Louis, MO 63144-1599
314/644-1000 314/644-4617 (Faks)
www.carboline.com

Wersja z 02.2005 r. zastepuje wersje z 11.1999 .
Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zalecen zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp.zo.o.
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