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CHARAKTERYSTYKA 1 ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Farba epoksydowo-nowolakowa z utwardzaczem
aminowym.

Opis

Silnie usieciowany polimer z wypetnieniem z ptat-
kow szklanych zapewniajacy znakomita ochro-
ne barierowa i odpornos¢ na cykle mokre/suche
w podwyzszonych temperaturach. Nadaje sie izo-
lowanych i nie izolowanych powierzchni rur, komi-
noéw oraz urzadzen dziatajacych w temperaturach
nie przekraczajacych 232°C (450°F). Powtoka za-
pewnia znakomitg odpornos¢ na korozje, Scieranie
i przenikanie, a modyfikacja nowolakiem powoduje
duza odpornos¢ na silne chemikalia.

Ogolne whasciwosci

— Odpornos¢ na temperatury do 232°C (450°F).

- Uzyskanie wysokiej wydajnosci przy jednej war-
stwie.

- Doskonata odpornos¢ na wstrzas cieplny.

- Znakomita odpornos¢ na scieranie i chemikalia
dzieki wewnetrznemu wzmocnieniu

- Utwardzanie w temperaturze otoczenia

- Zawartos¢ LZO zgodna z obowigzujacymi prze-
pisami AIM

Kolor Czerwony (0500); szary (5742)
Wykonczenie Skorupka jajka

Farba podkiadowa
Samogruntujgca. Mozna nakfadac na farby epoksy-
dowe i fenolowe.

Farba nawierzchniowa Epoksydowa, poliuretany

Grubo$¢ powtoki na sucho

8,0-10,0 milicali (200-250 mikronéw). Nie przekra-
czac¢ grubosci 375 mikrondéw (15 milicali) jednej
warstwy.

Zawarto$¢ czesci statych
Objetosciowo: 70%+2%

Teoretyczna wydajnos¢

1117 milicali/stope? (27,9 m?/l przy 25 mikronach)
Nalezy uwzgledni¢ straty na mieszanie i naktada-
nie.
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ZawartoS¢ lotnych zwiazkéw organicznych

W dostarczonym produkcie: 2,08 Ibs/gal (250 g/I)
Rozcienczony rozcieficzalnikiem nr 213 - 13 oz/gal:
2,58 Ibs/gal (308 g/I)

Rozcieczony rozcienczalnikiem nr 2 — 13 oz/qgal:
2,54 1bs/gal (305 g/I)

Podane wartosci sa wartosciami nominalnymi.

Odpornos¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie ciagte: 218°C (425°F)
Oddziatywanie okresowe: 232°C (450°F)
Przebarwienia i utrate potysku mozna zaobserwo-
wac w temperaturach pow. 93°C (200°F)

Ograniczenia

Powtoki epoksydowe traca potysk, przebarwiaja sie
lub moga sie na nich tworzy¢ wykwity w przypadku
narazenia na dziatanie promieni stonecznych.

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogélne

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki.

Stal

Nie izolowana: SSPC-SP6

Izolowana: SSPC-SP10

Profil powierzchni: 2,0-3,0 milicale (50-75 mikro-
noéw)

CHARAKTERYSTYKA
Metoda -
badania System Wyniki Nr raportu
Stal
ASTM .
D3359 ;Z'V'Jgrvsvarv‘;‘ 4 08460
Przyleganie 450
Strata
ASTM Stal 171 mg
'D4060 szlifowana po 1000 cykli; 02910
Scieranie | 2 warstwy Tarcza CS17,
450 obcigzenie
1000 g
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Stal 0,375 cala
szlifowana 7 uszkodzonego
1 warstwa obszaru. 02675
450 100 cali/funt

ASTM
D2794
Udar

Brak peknig¢,
pecherzy lub
rozwarstwienia
powtoki po
425°F przez
1 godz./temp.
otoczenia/ -10°F
przez 24 godz./
temp. otoczenia/
425°F
przez 24 godz./
temp. otoczenia/
-10°F
przez 24 godz./
temp. otoczenia/
425°F
przez 200 godz./
temp. otoczenia

Stal
szlifowana
1 warstwa

450

Proba cykli

cieplnych SR342

carbolme e

Brak wptywu
na powtoke,
z wyjatkiem
przebarwien 02551
po 6 miesigcach
narazenia, woda
dejonizowana

Zmodyfiko-
wana Stal
norma szlifowana
NACE 2 warstwy

TM-01-74B 450

Zanurzenie

Odporna na opary
typowe kwasy,
zasady,
rozpuszczalniki
i zwigzki
weglowodorowe. SR 359
Odporno$¢ wana Odporna na rozprysk | 02735
chemiczna | 1 warstwa i rozlane zasady, 03133
450 rozpuszczalniki 02794
i weglowodory.
Kontakt z kwasem
moze powodowac
przebarwienie

Stal szlifo-

powtoki.

Raporty z badan oraz dodatkowe dane sg dostepne po przestaniu
pisemnej proshy.

SPRZET DO NAKEADANIA

Ponizej podano ogdlne wytyczne dotyczace na-
ktadania wyrobu. Warunki w miejscu pracy moga
spowodowac koniecznos¢ modyfikacji tych wy-
tycznych w celu uzyskania pozadanych rezultatéw.

MALINE®

Malowanie natryskowe (ogodine)

Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni do na-
ktadania tego produktu i mozna go uzyskac od ta-
kich producentéw jak Binks, DeVilbiss i Graco.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwdjnymi regulatora-
mi, minimalna srednica wewnetrzna przewodu
materiatowego 1/2", srednica wewnetrzna kon-
cowki cieczy 0,110” i odpowiednia naktadka po-
wietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny):
Przetozenie pompy: min. 45:1*

Wydajnos¢é: min. 3,0

Przewdd materiatowy ($r. wewn.): min. 1/2”
Srednica dyszy: 0,035-0,041"

Cisnienie na wylocie z dyszy: 2200-2500
*Zalecane sg uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel

Tylko do poprawek na niewielkich obszarach oraz
pokrywania paskami szwéw spawanych. Uzywac
pedzla o sredniej dtugosci wtosia (z wtosia natural-
nego). Unika¢ ponownych pociggnie¢ pedzlem.

Watek
Nie zaleca sie malowania watkiem.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie

Miesza¢ mechanicznie poszczegélne skfadniki, na-
stepnie pofaczy¢ i ponownie miesza¢ mechanicz-
nie. NIE MIESZAC ZESTAWOW O NIEPELNEJ ILOSCI
SKEADNIKOW.

Proporcje 4:1 (A doB)

Rozcienczanie

Mozna rozcienczy¢ do maks. 13 oz/gal (10%) uzy-
wajac rozcienczalnika nr 213. W przypadku nakta-
dania na powierzchnie poziome mozna rozcienczyc¢
do 13 oz/gal (10%) rozcienczalnikiem nr 2. Przed
uzyciem rozmieszac rozcienczalnik nr 213. Roz-
cienczalnik nr 213 ma wyglad produktu gestego
i lepkiego, co jest objawem normalnym. Uzycie roz-
cienczalnikéw innych niz te, ktére zostaty dostar-
czone lub zaakceptowane przez Carboline moze
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spowodowac pogorszenie wiasciwosci produktu
i uniewaznienie gwarancji na produkt (wyrazonej
lub domniemanej).

Okres przydatnoSci po wymieszaniu skiadnikow

3 godziny w temp. 24°C (75°F). Okres przydatnosci
do uzycia uptywa, gdy powtoka traci konsystencje i
zaczyna osiadac. Okres przydatnosci bedzie krotszy
w przypadku wyzszych temperatur.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 2 lub aceton. W przy-
padku rozlania produktu wchtona¢ go i utylizowac
zgodnie ze stosownymi przepisami lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzegac wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronna,
rekawice oraz naktadac¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.

Wentylacja

W przypadku stosowania produktu w zamknietych
pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje, w czasie i po nakfadaniu, az do wy-
schniecia powtoki. Wentylacja powinna by¢ na tyle
wydajna, aby zapobiec stezeniu oparéw rozpusz-
czalnika na poziomie dolnej granicy wybuchowo-
sci dla stosowanych rozpuszczalnikéw. Uzytkownik
powinien sprawdzi¢ i monitorowa¢ poziomy nara-
zenia, aby mie¢ pewnos¢, ze narazenie pracowni-
kow nie przekracza zalecanych poziomoéw. Jedli nie
ma pewnosci lub mozliwosci monitorowania tych
poziomdw, nalezy stosowad aparat oddechowy
z doptywem powietrza zatwierdzony przez MSHA/
NIOSH.

Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzymac
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wykonac
i uziemi¢ zgodnie z Krajowym Kodeksem Elektrycz-
nym. W miejscach zagrozonych wybuchem pra-
cownicy powinni stosowac narzedzia niezelazne
oraz nosic¢ przewodzace i nie iskrzace obuwie.
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WARUNKI APLIKACGJI

Warunki Materiat | Podfoze | Otoczenie | Wilgotno$c¢
Normalng (162:33:5) (?gigg:g) (?2:33:5) 30-60%
Minimalne (fgé) (1585) (1585) 0%
Maksymalne (gg:(F;) (141323 (13%9,25 85%

Wystarczy, aby w czasie naktadania produktu
temperatura podtoza byta wyzsza niz punkt rosy.
Skraplanie bedace skutkiem temperatury podtoza
ponizej punktu rosy moze spowodowac btyskawicz-
ne rdzewienie przygotowane;j stali i powodowac
nieprawidtowe przyleganie powtoki do powierzchni.
Specjalne techniki nanoszenia mogg by¢ konieczne
w warunkach odbiegajacych od normalnych.

CZASY SCHNIECIA
Temperatura
podfoza Sucha S:)Jtcohz?ar?ig Ostateczne
wilgotnose | wdotyku | POMITE | schnigcie
wzgledna 50% y 26W.
50°F (10°C) 18 godzin 48 godzin 21 dni
60°F (16°C) 12 godzin 32 godziny 14 dni
75°F (24°C) 6 godzin 16 godzin 7 dni
90°F (32°C) 3 godziny 8 godzin 4 dni

Podane wartosci czasu dotycza powtok o gru-
bosci suchej warstwy 10 milicali (250 mikronéw).
Wieksza grubos¢, niedostateczna wentylacja lub
nizsze temperatury wydtuzajg czas schniecia
i moga powodowac zatrzymanie rozpuszczalni-
ka i przedwczesne wady. Nadmierna wilgo¢ lub
skropliny na powierzchni podczas schniecia moga
zaburzy¢ schniecie, powodowa¢ przebarwienia
i zmetnienie powierzchni. Wszelkie zmetnienia
lub wykwity nalezy bezwzglednie usung¢ przez
zmycie wodga przed natozeniem kolejnej warstwy.
W warunkach wysokiej wilgotnosci zaleca sie na-
ktadanie, gdy temperatura rosnie. Jesli przekroczy
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sie czas ostatecznego schniecia, powierzchnie na-
lezy zeszlifowac przed natozeniem dodatkowych
warstw.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Masa wysytkowa (przyblizona)
Zestaw o poj. 1 gal.— 12 Ibs (6 kg)
Zestaw o poj. 5 gal - 58 Ibs (26 kg)

Temperatura zaptonu (Setaflash)

Czes¢ A: 53°F (12°C)

Cze$¢ B: >200°F (93°C)

Przechowywanie (ogoélnie)

Nalezy przechowywac w pomieszczeniach.

Temperatura i wilgotno$¢ podczas przechowywania
4-43°C (40-110°F)
Wilgotnos¢ wzgledna 0-90%

Carbolme 450

THERMALINE®

strona: 4z 4

Okres trwatosci

Cze$¢ Ai B: min. 36 miesiecy w temp. 24°C (75°F).

* Okres trwatosci: (rzeczywisty okreslony okres
trwatosci), jesli produkt przechowuje sie w zaleca-
nych warunkach magazynowania i w oryginalnie
zamknietych pojemnikach.

Wersja 06.2006 zastepuje wersje 06.2005.

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zaleceri zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp.zo.o.
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