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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Dwusktadnikowa farba podktadowa na bazie usie-
ciowanej zywicy, zawierajaca cynk.

Opis

Carbozinc 858 to organiczna, cynkowo-epoksydo-
wa farba podktadowa o duzej zawartosci czastek
statych, przeznaczona do ochrony stali konstrukcyj-
nej w Srodowisku stonym i w ekspozycji na dziata-
nie czynnikéw atmosferycznych.

Ogodlne wiasciwosci

- tatwe naktadanie.

- Utwardzanie w niskich temperaturach 2°C (35°F).

- Bardzo twarda powtoka.

— Produkt wstepnie rozcieficzony; mozna nakta-
da¢ bez dodawania rozcienczalnika.

- Dobra elastycznosc.

- Znakomita odpornos¢ na Scieranie.

— Spetniawymogi SSPC-Farba nr 20 (wer. 11/2004),

typ ll, poziom 1.

Zalecane zastosowanie

Produkt znakomicie sprawdza sie jako farba cynko-
wo-epoksydowa ogdlnego uzytku na stali oczysz-
czonej. Mozna stosowac m.in. w przemysle ciezkim,
morskim, procesach petrochemicznych orazinnych
trudnych warunkach po natozeniu odpowiedniej
warstwy nawierzchniowej.

Zastosowanie nie zalecane
Bezposrednie narazenie na dziatanie silnych kwa-
sOw i zasad.

Odporno$é chemiczna
(przy zastosowaniu odpowiedniej warstwy na-
wierzchniowej)

Srodowisko Rozprysk i rozlanie Opary
Kwasy Bardzo dobra Doskonata
Zasady Bardzo dobra Doskonata.

Rozpuszczalniki Bardzo dobra Doskonata

Stona woda Doskonata Doskonata

Stodka woda Doskonata Doskonata
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Wczesniej CARBOZINC® 858 (P)

Kolor Szary/ Zielony
Wykonczenie/Potysk Mat

Odpornos$¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie state: 150°C (300°F)
Oddziatywanie okresowe: 200°C (400°F)

Podtoza
Stal piaskowana lub inne zalecane.

Kompatyhilne powtoki

Mozna zastosowac epoksydowa lub poliuretanowa
warstwe nawierzchniowa lub inne, zgodnie z zale-
ceniami.

ZawartoS¢ czesci statych
Objetosciowo: 64 + 2%

Zawarto$¢ cynku
Wagowo: 85%+2% w suchej warstwie

Grubo$é powtoki na sucho
50-150 mikronow (2-6 milicali).

Teoretyczna wydajno$c

25,2 m?/l przy 25 mikronach (1 milical)

8,4 m?/l przy 75 mikronach (3 milicale)

Straty na mieszanie i naktadanie beda sie zmienia¢
i nalezy je uwzglednic szacujgc wymogi danej pracy.

ZawartosS¢ LZ0

LZO+ (zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych)
to powtoki o wysokiej zawartosci czastek statych,
czyli inaczej moéwiac powtoki mniej niebezpieczne,
bezpieczniejsze dla srodowiska i bardziej oszczed-
ne dla uzytkownikéw.

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogdine

Powierzchnie muszg by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
orazinnych zanieczyszczen, zgodnie znorma SSPC-
-SP1.

Stal

Szlifowana do minimum S.A. 2,5 (ISO 8501-1), SSPC-
-SP10, do uzyskania profilu powierzchni 25-50 mi-
kronéw (1-2 milicale). Opcjonalnie mozna oczysz-
cza¢ strumieniowo-$ciernie dysza wodna pod
bardzo wysokim cisnieniem do min. CHB2 M.
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SPRZET DO NAKLADANIA

Malowanie natryskowe (ogdine)

Jest to powtoka o wysokiej zawartosci czastek statych
i moze wymagac¢ dostosowania technik natryskiwa-
nia. Mozna tatwo i szybko uzyska¢ grubos¢ mokrej
warstwy. Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni
do naktadania tego produktu i mozna go uzyskac od
takich producentéw jak Binks, DeVilbiss i Graco.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwojnymi regulatorami,
min $rednicag wewnetrzng przewodu materiato-
wego 3/8", Srednicg wewnetrzng koncowki cieczy
0,070" oraz odpowiedniag naktadka powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny):
Przetozenie pompy: min. 30:1

Wydajnos¢: min. 3,0; 11,5 I/min

Przewdd materiatowy ($r. wewn.): min. 3/8”
Srednica dyszy: 0,017-0,021"

Cisnienie na wylocie z dyszy: 2000-2200

Wielkosc filtra: wielkos¢ oczka 60

Zalecane sq uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel i watek (ogdlnie)

Tylko do poprawek, pokrywania paskami farby
szwow spawanych oraz do malowania trudno do-
stepnych miejsc. Unika¢ nadmiernej ilosci ponow-
nych pociggnie¢ pedzlem lub watkiem.

Pedzel
Uzywac pedzla o sredniej dtugosci wiosia.

Watek Nie zaleca sie.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie

Oddzielnie miesza¢ mechanicznie, nastepnie po-
tgczy¢ i miesza¢ mechanicznie oba sktadniki ra-
zem. NIE MIESZAC ZESTAWOW O NIEPEXNEJ ILOSCI
SKEADNIKOW.

Proporcje
Objetosciowo: 3:1 (A do B)

Rozcienczanie
Zwykle nie jest wymagane, ale mozna rozcienczy¢
do 6% objetosciowo rozcienczalnikiem nr 2. Uzycie
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rozcienczalnikdw innych niz te, ktére zostaty dostar-
czone lub zaakceptowane przez Carboline moze
spowodowac pogorszenie whasciwosci produktu
i uniewaznienie gwarancji na produkt (wyrazonej
lub domniemanej).

Okres przydatno$ci po wymieszaniu skiadnikow

4 godz. w temp. 24°C (75°C) i krécej, w wyzszych
temperaturach. Okres przydatnosci mija, gdy po-
wtoka traci konsystencje i zaczyna osiadac.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 2 lub aceton. W przy-
padku rozlania produktu wchtonac go i utylizowac
zgodnie z odpowiednimi przepisami lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzega¢ wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronna,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.

Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzymac
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wykonac
i uziemic¢ zgodnie z Krajowym Kodeksem Elektrycz-
nym. W miejscach zagrozonych wybuchem pra-
cownicy powinni stosowa¢ narzedzia niezelazne
oraz nosi¢ przewodzace i nie iskrzace obuwie.

WARUNKI APLIKACGJI

Warunki Materiat | Podfoze | Otoczenie | Wilgotno$é
Normalne | 15-30°C | 15-30°C | 15-30°C 0-90%
Minimalne 4°C 2°C 2°C 0%

Maksymalne | 32°C 50°C 43°C 95%

Skraplanie bedace skutkiem temperatury pod-
toza ponizej punktu rosy moze spowodowac bty-
skawiczne rdzewienie przygotowanej stali i po-
wodowac nieprawidtowe przyleganie powtoki do
powierzchni. Specjalne techniki nanoszenia moga
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by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od nor-
malnych. Nakfada¢ tylko wtedy, gdy temperatura
podtoza jest wyzsza od PUNKTU ROSY o przynaj-

Carb oline.

mniej 3°C.

CZASY SCHNIECIA

Temperaltura Minimalny czas
iganogs | Pred oz | (GEEEE

wzgledna 50% kolejnej warstwy
2°C (35°F) 8 godzin 10 godzin
10°C (50°F) 5 godzin 6 godzin
24°C (75°F) 2 godziny 3 godziny
32°C (90°F) 1 godzina 1 godzina

Podane wartosci czasu dotycza powtok o gru-
bosci suchej warstwy 75 mikronéw (3 milicale).
Wieksza grubos¢, niedostateczna wentylacja, wyz-
sza wilgotnos¢ lub nizsze temperatury wydtuzaja
czas schniecia i moga spowodowac zatrzymanie
rozpuszczalnika i przedwczesne wady.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Opakowanie
Cze$¢A: 7,51
Czes¢B: 2,51
Rozcienczalnik nr 2: 20|

CARBOZINC® 858

Woczesniej CARBOZINC® 858 (P)

Temperatura zaptonu (PMCC)
Czes$¢ A: 9°C

Czes¢ B: 3°C

Rozcienczalnik nr 2: -5°C

Przechowywanie (ogélnie)
Nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach.

Temperatura i wilgotno$¢ podczas przechowywania
5-30°C
Wilgotnos¢ wzgledna 0-90%

Okres trwatosci

12 miesiecy w temp. 24°C (75°F).

Temperatura przechowywania powyzej 30°C znacz-
nie skraca okres trwatosci Czesci A.

Wersja 11.2008 zastepuje wersje 08.2007 Norge
Uwaga: przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zalecen zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp.zo.o.
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