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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu

PLASITE 4100 jest wielosktadnikowa powtoka wi-
nyloestrowa ze specjalnym systemem utwardzania
z obojetnym pigmentem ptatkowym, zapewniaja-
cym doskonate wiasnosci fizykochemiczne. PLASI-
TE 4100 spetnia wymagania kodeksu FDA Tytut 21,
175.3001i 177.2420.

Przeznaczenie produktu

Jako materiat tworzacy grube powtoki ochronne
zbiornikéw o duzej odpornosci chemicznej oraz
powtoki konserwacyjne w warunkach silnego na-
razenia na dziatanie czynnikéw.

Odpornos$¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury
Préba na sucho - 380°F/193°C ciggte obciazenie,
dopuszcza sie ograniczone krétkie skoki tempera-
tury do 460°F/238°C. Odpornos¢ na podwyzszong
temperature w stanie mokrym zalezy od stezenia i
ekspozycji reagentéw.

Barwa Szaro-grafitowa

Grubos$¢ warstwy

Aplikacja 2 do 3 powtok przy wielu przejsciach da-
je powtoke o grubosci w zakresie 35 do 45 milica-
la/875-1125 mikronéw, zalecang dla elementéw
pracujacych w zanurzeniu. Wszelkie odstepstwa
od tej grubosci powtoki nalezy konsultowac z Dzia-
tem Serwisu Technicznego Carboline (zob. rozdziat
STOSOWANIE).

Wydajnosé

Wydajnos¢ farby PLASITE 4100 wynosi ok. 960-
-1160 ft.2/gal. dla warstwy 1 milical lub 89-108
m2/gal. dla warstwy 25 pm. Ta uzyskiwana w prak-
tyce wydajnos¢ obejmuje takie czynniki, jak ubytki
W puszce, straty natryskiwania, niewielki skurcz itp.
Stosowanie tradycyjnych urzadzen natryskowych
moze powodowac zmniejszenie wydajnosci.

Zawartos¢ lotnych zw. organicznych
(okreslana teoretycznie)
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Po rozcienczeniu 5% obj.

Stosowanie o L
. rozcienczalnikiem
W stanie dostawy PLASITE Thinner #20
Ibs./gal. g/l Ibs./gal. g/l
050=2% | 60 = 2% 0,78 = 2% 93 = 2%

PLASITE® 4100

Stosowanie nastepnej warstwy

Nastepna warstwe mozna stosowacé po wstepnym
utwardzeniu, trwajacym zwykle 3 do 10 godzin, za-
leznie od temperatury powierzchni. Nastepng war-
stwe nalezy zastosowac¢ w ciggu 30 dni. Kazda
nastepna powtoke nalezy rozcienczac ok. 2 do 5%
rozcienczalnika PLASITE Thinner #20.

UWAGA: Ekspozycja aplikowanej warstwy dzia-
taniu Swiatta stonecznego skumulowanemu przez
24 godziny lub, gdy temperatura powierzch-
ni przekracza 130°F/54°C moze skutkowac roz-
warstwianiem materiatu. Przed wystawieniem
powtoki na 24-godzinna ekspozycje, nalezy za-
bezpieczy¢ jg warstwag nawierzchniowa lub za-
stosowac specjalne procedury (np. zastoniecie
plandeka).

ROZCIENCZALNIKI

Dla powtok pracujacych w wyzszych temperatu-
rach i roznych warunkéw stosowania, konieczne
moze by¢ dodanie od 2 do 10% rozcienczalnika
PLASITE Thinner #20. Pokrycie nawierzchniowe po-
wtok poprzednio aplikowanych warstw, wymaga
dodania od 2 do 5% rozcienczalnika. W przypad-
ku nietypowych wymagan, co do rozcienczania,
prosimy skonsultowac sie z Dziatem Serwisu Tech-
nicznego Carboline (zob. punkt, STOSOWANIE NA-
STEPNEJ WARSTWY”).

Rozcienczalnik do zmywania i czyszczenia
rozcienczalnik nr 71 (Thinner #71).

PODKLADY

Dla powierzchni stalowych, powtoke uwaza sie za
system ,samogruntujacy”. PLASITE 4300 nie stoso-
wac bezposrednio na beton (zob. odniesienia do
wypetniaczy i sSrodkédw do gruntowania porowa-
tych podtozy w rozdziale ,Beton”).

UTWARDZANIE

10 dni w temp. 70°F/21°C lub 7 dni w temp. 90°F/
/32°C. Chociaz powtoke mozna stosowa¢ na pod-
toze juz w temperaturze 60°F/16°C, to nalezy pod-
nie$¢ temperature podtoza do min. 70°F/21°C
na 12 godzin przed zastosowaniem i utrzymy-
wac ja do czasu, az powierzchnia powtoki bedzie
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pytosucha (okoto 10 godzin), dla unikniecia mozli-
wosci nieutwardzenia zywicy. Dla uzyskania utwar-
dzenia (reakgji polimeryzacji) tej powtoki wymaga-
na jest temperatura min. 70°F/21°C.

Utwardzanie przyspieszone

Ponizej podano kilka planéw utwardzania, kté-
rych mozna uzywac przy planowaniu prac i cza-
sow. Przed podwyzszeniem temperatury ele-
mentow do wartosci utwardzania przyspieszo-
nego, nalezy poddac suszeniu w powietrzu przez
2 do 5 godzin w temperaturze 70°F/21°C do
100°F/38°C. Po uptywie czasu suszenia w powie-
trzu, nalezy stopniowo zwieksza¢ temperature
o ok. 30°F/17°C co 30 minut, az do osiagniecia
temperatury utwardzania przyspieszonego. Ja-
kakolwiek wilgo¢ w wyniku skraplania lub inne-
go pochodzenia przerwie proces utwardzania
swiezo aplikowanej powtoki, zanim osiggnie ona
stan,nielepiacy sie”

(Carb olne

Temperatura Czas Temperatura Czas
metalu utwardzania metalu utwardzania
110°F/43°C 72 godz. 160°F/71°C 42 godz.
120°F/49°C 36 godz. 170°F/77°C 32 godz.
130°F/54°C 18 godz. 180°F/82°C 2 Y2 godz.
140°F/60°C 10 godz. 190°F/88°C 2 godz.
150°F/66°C 6 godz. 200°F/93°C 1% godz.

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Pigmenty
Wypetniacze obojetne i ptatki.

Dopuszczalny okres uzytkowania (zywotnosSg)

1% do 3 godzin dla zestawdéw 1-galonowych oraz
1% do 2 godzin dla zestawéw 5-galonowych, przy
temp. MATERIALU 70°F do 90°F. Zwiekszenie tem-
peratury MATERIALU powyzej 90°F znacznie skra-
ca dopuszczalny okres uzytkowania (zywotnos¢).

PLASITE® 4100

UWAGA! Nie nalezy usitlowa¢ przedtu-
zac¢ dopuszczalnego okresu uzytkowania po-
przez mieszanie nowej powloki z katalizato-
rem z powtoka zblizajacq sie do konca okresu
uzytkowania.

Okres przydatnosci do uzycia

Okoto 4 miesigce w temp. 75°F. Przechowywanie
W nizszej temperaturze zwieksza okres przydat-
nosci do uzycia, a w wyzszej - moze znacznie
skrécic ten okres.

Gestosé warstwy
82,3 |bs./ft3, 0,27438 Ibs./ft2 przy 40 milicalach.

Wydtuzenie
1,7%, metoda: ASTM D638.

Masa wysytkowa
12 Ibs./zestaw galonowy.

Odporno$¢ na Scieranie
Srednia utrata przy 1000 cykli, kétka Taber CS-17,
obcigzenie 1000 g: 36 miligraméw.

*Twardo$¢ powierzchni

Twardos$¢ metoda wahadta Koniga 134 sekundy;
(wzorzec szklany = 250 sekund); metoda: ASTM
D4366-84.

Wstrzas cieplny
Brak oddziatywania w zakresie od minus 70°F do
plus 200°F w 5 cyklach lub 40°F do 380°F w 10
cyklach.

*UWAGA: w/w proby przeprowadzano na
warstwie utwardzonej w temp 150°F.

ODPORNOSC CHEMICZNA

Doskonata odpornos¢ chemiczna na kwasy or-
ganiczne i nieorganiczne, substancje utleniajace
i sole.

OPAKOWANIA HANDLOWE

Zestaw 1-galonowy:

1 puszka 1-galonowa skfadnika A
1 puszka 1-galonowa sktadnika B
1 maty pojemnik skfadnika C

1 maty pojemnik sktadnika D
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Zestaw 5-galonowy:

1, czeSciowo napetniony kubet 6-galonowy skfadnika A
1 kubet 5-galonowy skfadnika B

1 maty pojemnik skfadnika C

1 maty pojemnik sktadnika D

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Stal
(praca w podwyzszonej temperaturze i w zanurzeniu)

Wszystkie ostre krawedzie nalezy oszlifowaé do
uzyskania zaokraglonego przejscia, a wszelkie
niedoskonatosci, np. spoiny przerywane, odwar-
stwienia, tuski, potyskujgce obszary i zuzel nale-
zy naprawi¢ przed czyszczeniem strumieniowo-
-$ciernym. Spoiny przerywane nalezy pospawad
uzyskujac ciggtosc.

Przed czyszczeniem strumieniowo-$ciernym od-
ttusci¢ powierzchnie. Nalezy w tym celu uzywac
rozpuszczalnikdbw organicznych, roztworéw alka-
licznych, pary wodnej, goracej wody ze $rodkami
myjacymi lub innych $rodkéw, ktére catkowicie
usuna brud, olej, smar itp. Uzywane zbiorniki moga
wymagac dodatkowych czynnosci np. odkazania.

Powierzchnie czysci¢ strumieniowo-éciernie do
uzyskania ,biatego metalu” wg SSPC SP-5/NACE
nr 1, przy pomocy dyszy do piaskowania typu
zwezka Venturiego, przy cisnieniu 100 psi/7 bar.
Powierzchnia odniesienia: ,czyszczenie do biatego
metalu’, zgodnie z norma SSPC SP-5/NACET1:,Przy-
gotowanie powierzchni”. Profil chropowatosci mu-
si wynosi¢ min. 4 milicale (ca. 100 um), przy okre-
$laniu przez poréwnanie z komparatorem Carbo-
line 4000 oraz przy zastosowaniu odpowiedniego
oswietlenia i powiekszenia.

Dla uzyskania wymaganej powierzchni, srodek
uzywany do czyszczenia musi by¢ scierniwem od-
powiedniej jakosci, czystym, o ostrych ksztattach,
podobnym do $cierniwa Humble S7 (sito nr 6 do
30), $rutu stalowego (HG25) lub typu BLACK BE-
AUTY® BB1040. Usung¢ odkurzaczem i/lub przez
szczotkowanie wszelkie pozostatosci srutu i kurzu
oraz przyklejonego Scierniwa. Nalezy uwaza¢, aby
nie zabrudzi¢ powierzchni odciskami palcéw lub
od zanieczyszczonych ubran pracownikéw, badz
zanieczyszczeniami z powietrza.

PLASITE® 4100

Dla unikniecia utleniania powierzchni, utrzy-
mywac temperature powierzchni o min. 5°F/3°C
powyzej temperatury rosy. Powtoke stosowac te-
go samego dnia, w ktérym powierzchnia zostata
przygotowana. Nie dopuszcza sie wystepowania
widocznego utlenienia lub skraplania.

Trudne Srodowisko korozyjne

- rozchlapywania i opary

Przygotowanie powierzchni jak wyzej, za wyjat-
kiem tego, ze mozna stosowac czyszczenie stru-
mieniowo-scierne do prawie biatego metalu wg
NACE nr 2 lub SSPC-SP10, pod warunkiem uzyska-
nia profilu chropowatosci jak wyzej.

Beton

Kazda powierzchnia betonowa wymaga czyszcze-
nia Sciernego dla usuniecia biatej powitoki z po-
wierzchni betonu oraz dla uzyskania twardej, czy-
stej, obojetnej i catkowicie utwardzonej powierzch-
ni betonowej pod warstwe zywicy. Przed zastoso-
waniem PLASITE 4100, wszystkie powierzchnie
betonowe nalezy wypetni¢ i zagruntowac (mozna
zwrdécic sie o wskazowki do Carboline).

STOSOWANIE

Mieszanie
(uwaga: jest to materiat 4-skfadnikowy)

Przy pomocy mechanicznego mieszadta szybko-
obrotowego, zmieszac¢ skfadnik B ze sktadnikiem
A, uwazajac, aby sktadnik B catkowicie wymieszat
sie ze sktadnikiem A. Miesza¢ szybkoobrotowo, az
do uzyskania jednolitego ptynu, pozbawionego
niewymieszanych drobin pigmentu (okoto 15-30
minut). Po doktadnym wmieszaniu pigmentéow
z ptynem, dodac cafg ilos¢ odmierzonego, ptynne-
go aktywatora (skfadnik D). Doktadnie wymieszac
(na $ciankach bocznych pojemnika nie mogga po-
zosta¢ zadne smugi barwne lub pozostatosci sktad-
nika D). Jesli temperatura wzrosnie, pozostawic
materiat do ostygniecia, po czym dodac sktadnik C
i odpowiednig ilo$¢ rozcienczalnika Plasite Thinner
#20. Mieszac przez nastepne trzy do pieciu minut.

OSTRZEZENIE! Aktywator (sktadnik D) i ka-
talizator (sktadnik C) nalezy miesza¢ z zywica
(sktadniki A i B) oddzielnie. Jakikolwiek kontakt
niewymieszanego skladnika C ze sktadnikiem
D moze doprowadzi¢ do pozaru lub wybuchu!
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Podczas stosowania wymagane jest ciggte mie-
szanie. Skfadniki A, B i D mozna wstepnie wymie-
sza¢ na 72 godziny przed dodaniem sktadnika C.
Przy mieszaniu szybkoobrotowym sktadnikéow zy-
wicy, pracownik musi mie¢ zatozong maske pet-
notwarzowa. Unika¢ wdychania pytu.

Natryskiwanie
Tradycyjny system rozpylajacy musi odpowiadac
nastepujacemu: pistolet Binks Model 2001 z dysza
59ASS - nasadka pneumatyczna 251 iiglica 559SS.
Przyblizone ci$nienie rozpylania 60 psi/4,1bar
(uzywa¢ standardowego zbiornika cisnieniowego
typu produkcyjnego z mieszadtem z napedem
pneumatycznym).

UWAGA: stosowanie tradycyjnych urzadzen
natryskowych moze mie¢ wptyw na uzyskiwanie
maksymalnych grubosci naktadania oraz wptywa
na wydajnos¢ aplikacji.

Dla uzyskania nominalnej grubosci powtoki
40milicali/1000 mikronéw, system natrysku bezpo-
wietrznego (hydrodynamicznego) wymaga wyso-
kowydajnej pompy o wydajnosci 3 gal/min./11.1 1/
min., podobnej lub odpowiadajacej: Graco Bulldog
z dysza ptynu 0,025” lub wiekszg; zaleca sie min.
szeroko$¢ natryskiwania 12 in/30 cm oraz cisnienie
ptynu wynoszace ok. 1800 do 2200 psi/124-152
bar. Z pompy i pistoletu nalezy wyja¢ wszystkie
sitka. Zaleca sie przewéd ptynu o srednicy 3/8 in/9
mm. WYMAGANE JEST CIAGLE MIESZANIE W TRAK-
CIE STOSOWANIA.

Pedzel
Nie zaleca sie stosowania przy pomocy pedzla, ale
mozna go uzywac przy naprawach lub retuszu. Wy-
magane jest ciagte mieszanie podczas stosowania.
Dla uzyskania polimeryzacji systemu powiok,
wymagana jest minimalna temperatura powierz-
chni 70°F/21°C. Warstwe mozna stosowaé na po-
wierzchnie o temperaturze wynoszacej zaledwie
60°F/16°C, ale zahamuje to polimeryzacje. Kolej-
nych warstw nie mozna stosowac bez uszkodze-
nia systemu, dopdki temperatura powierzchni nie
wzrosnie na tyle, aby uzyska¢ czesciowa polime-
ryzacje. Bedzie to wymagato podniesienia tempe-
ratury powierzchni do min. 70°F/21°C w ciagu 12
godzin od stosowania (zob. rozdziat ,UTWARDZA-
NIE”). Gdy temperatura powierzchni przekracza
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100°F/38°C, nalezy zwrdci¢ sie do Dziatu Serwisu
Technicznego Carboline o specjalne instrukcje.

Zmieszang farbe nalezy stosowac z wykorzy-
staniem systemu natrysku wieloprzejsciowego.
Stosowac przejscia poziome i pionowe z 50% za-
kfadka. Na zaktadkach i spoinach nalezy zachowac
szczegdblng ostroznos¢ dla unikniecia tworzenia
sie zbyt grubej warstwy. Pistolet natryskowy powi-
nien by¢ przez caty czas umieszczony prostopadle
do powierzchni oraz w odlegtosci ok. 14 in/36 cm
od niej. Powtoke mozna pokrywac po wstepnym
,ZWigzaniu’, trwajacym zwykle od 3 do 6 godzin
w temperaturze 70°F/21°C, przy odpowiedniej
wentylacji. Ze wzrostem temperatury powierzchni,
czas wstepnego ,wigzania” skraca sie (zob. punkt
,STOSOWANIE NASTEPNEJ WARSTWY”).

Jesli wymagany jest kontakt fizyczny (przecho-
dzenie ludzi, rusztowanie itp.) z poprzednio zasto-
sowang warstwg, to przed dalszym stosowaniem
wymagane jest min. 10 godzin przy temperaturze
podtoza i powietrza 70°F/21°C oraz wentylacji.
Przed kontaktem fizycznym, zastosowana warstwa
musi osiggnac stan ,nieklejacy sie” Ten stan wysta-
pi szybciej przy wyzszej temperaturze powierzch-
ni. Stosowanie nastepnej warstwy nalezy przepro-
wadzi¢ jak najszybciej, aby nie dopusci¢ do zanie-
czyszczenia powierzchni.

NAPRAWA POWLOK

Oczysci¢ powierzchnie uszkodzenia, wszelkie za-
nieczyszczenia i luzng powtoke usunaé. W miej-
scach, w ktérych powtoka byta narazona na dziata-
nie otoczenia i gdzie degradacja jest wyrazna, czy-
$ci¢ strumieniowo-$ciernie do stanu oryginalnie
specyfikowanego. Wyréwnac brzegi powtoki na
odlegtos¢ nie wieksza, niz 2 in/5 cm od uszkodzo-
nego miejsca.

Jesli nowa powtoka ma uszkodzenia fizyczne
lub nie byta uzywana, naprawia¢ jg w opisany po-
nizej sposéb. W trakcie napraw, powierzchnie ma-
towac i aplikowac farbe pedzlem na odpowiednia
grubosc¢. Powtoke aplikuje sie zwykle pedzlem lub
natryskowo. Nie stosowac pedzla na powierzch-
niach wiekszych, niz 1 stopa kw./0,093 m2.

OSTRZEZENIE: Zanieczyszczenie powtoki mo-
ze pogorszy¢ przyleganie i moze wptyna¢ na prze-
widywany okres eksploatacji zbiornika.
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KONTROLA

Przygotowanie powierzchni musi by¢ zgodne z od-
powiednimi warunkami technicznymi, opisanymi
w rozdziale ,PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI".

Temperature powierzchni metalu nalezy zapi-
sywac przynajmniej co 4 godziny oraz przed zasto-
sowaniem farby. Nalezy kontrolowa¢ wilgotnos¢
w celu zapewnienia, ze temperatura powierzchni
malowanej jest o min. 5°F/3°C wyzsza od tempe-
ratury termometru wilgotnego (punktu rosy). Jed-
noczesnie nalezy zapisywac temperatury punktu
rosy, dla zapewnienia utwardzania.

W zastosowaniach powtok pracujgcych ,w za-
nurzeniu”, zasadnicze znaczenie ma uzyskanie
szczelnej powtoki pozbawionej pinholi, co wyma-
ga badania gotowej powtoki na szczelnos¢ meto-
da Tinker & Rasor Model AP-W lub Stearns Model
14/2, badz réwnowazna. Dla farby PLASITE 4100
stosowac napiecie 4000 do 4500V. Czas sezono-
wania powtoki do badania wynosi min. 48 godzin
w temp. 70°F/21°C lub przez 36 godzin w tempera-
turze 90°F/32°C.

Warstwa suchej powtoki powinna mie¢ nomi-
nalng grubos¢ 40 milicali/1000 pm, przy dopusz-
czalnym minimum 35 milicali/875 pm oraz mak-
simum, 45 milicali/1125 ym. Wymagania kontroli
opisano w biuletynie PLASITE PA-3, Rozdziat 3.

BEZPIECZENSTWO
NALEZY KONIECZNIE PRZECZYTAC TE UWAGI

Bezpieczenstwo a rozne urzadzenia
Przy wykonywaniu wyktadzin zbiornikéw i pra-
cy w zamknietych przestrzeniach, zaleca sie, aby
operator zaktadat czysty kombinezon oraz obu-
wie na gumowych podeszwach oraz przestrze-
gat higieny osobistej. Niektére osoby moga by¢
uczulone na pewne rodzaje zywic, ktére moga
u nich wywotywac zapalenie skory.
ROZPUSZCZALNIK TEJ FARBY JEST tA-
TWOPALNY | NALEZY ZACHOWAC OSTROZ-
NOSC, SCISLE WEDLUG ZALECEN DOBRYCH
PRAKTYK, PRZEPISOW OSHA, STANOWYCH
I LOKALNYCH PRZEPISOW BHP ITP. Nie nalezy
zblizac sie do zrédet ciepta i iskier oraz otwartego
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ognia, a takze nalezy stosowa¢ odpowiedni
sprzet ochronny, np. maski oddechowe, prze-
ciwwybuchowe urzadzenia elektryczne, narze-
dzia i drabiny nieiskrzace itp. Unika¢ skazenia
skory i wdychania par lub mgty podczas natry-
skiwania. Podczas pracy w zbiornikach, pomiesz-
czeniach i innych przestrzeniach zamknietych,
nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje (zob.
biuletyn Plasite PA-3). Przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Katalizator (skfadnik C) jest stosunkowo sta-
bilny w temperaturze pokojowej, ale nalezy
go chroni¢ przed zanieczyszczeniem, cieptem,
ogniem oraz kontaktem z aktywatorem (skfad-
nikiem D). Katalizator (sktadnik C), zostat skla-
syfikowany przez Miedzystanowa Komisje Han-
dlowa, jako ,substancja utleniajaca” Wszystkie
pojemniki wysytkowe oznaczone sg z6ttym sym-
bolem ostrzegawczym. W razie skazenia oczu,
katalizator ma dziatanie silnie draznigce. Nale-
zy natychmiast, doktadnie optuka¢ oczy woda
i zwrdci¢ sie o pomoc medyczna. Katalizator
moze tez dziata¢ draznigco na skore i nalezy go
wowczas zmywac duzg iloscig wody z mydtem.
Poniewaz jest to substancja utleniajaca, to nie
mozna dopuszcza¢ do jej gromadzenia sie lub
wsigkania w szmaty lub czesci ubran.

UWAGA: Nalezy zapoznac sie i przestrzegac wszy-
stkich ostrzezen zawartych w karcie technicznej,
karcie charakterystyki oraz znajdujacych sie na
pojemnikach produktu.

(arboline,

350 Hanley Industrial Court, St. Louis, MO 63144-1599
314/644-1000 314/644-4617 (fax) www.carboline.com

Wersja z maja 2010 r. zastepuje wersje ze stycznia
2006 .

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zalecent zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub koniecznosci
uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontakto-
wac sie z przedstawicielem Carboline Polska sp. z o.o.

Carboline Polska Sp. z o.0.

e-mail: farby@carboline.pl

www.carboline.pl



