DANE 0 WYROBIE

CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Modyfikowana farba epoksydowo-fenolowa.

Opis

Silnie usieciowana powtoka o znakomitej odporno-
$ci chemicznej. Szeroko stosowana jako powtoka
wewnetrzna zbiornikéw w przemysle chemicznym,
jak réwniez w innych agresywnych warunkach za-
nurzenia, takich jak paliwa odrzutowcow, scieki ko-
munalne i przemystowe.

Ogodlne wiasciwosci

— Doskonata ogélna odpornos¢ chemiczna.

- Bardzo dobra wytrzymatos¢ na Scieranie i ela-
stycznosc.

— Zawartos¢ LZO zgodna z obowigzujgcymi prze-
pisami AIM.

- Spetnia nastepujace wymagania charaktery-
styki:
DOD-P-23236 Typ 1, klasa 1
Produkt zgodny z FDA 21 CFR 175.300
Kryteria dla produktéw dopuszczonych do kon-
taktu z zywnoscia

Kolor Grunt: Tylko czerwony tlenek.
Wykonczenie: Standardowo biaty i szary.

Wykonczenie Ptaskie.
Farba podktadowa Samogruntujaca.

Farba nawierzchniowa
Farby epoksydowe i fenolowe.

Grubo$¢ powtoki na sucho:
100-150 mikrometrow (4,0-6,0 milicali) dla grun-
tu 187
100-150 mikrometrow (4,0-6,0 milicali) dla wykon-
czenia 187

Mozna zastosowac druga warstwe wykonczenia
187, aby spetni¢ wymagania specyfikacji lub prze-
dtuzy¢ okres trwatosci.

Nie przekracza¢ grubosci jednej powtoki 250
mikrondéw (10 milicali).

Zawarto$¢ czesci statych:
Objetosciowo:

65+2% podkfad

63+2% wykonczenie
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Teoretyczna wydajnosc:

26,0 m?/l przy 25 mikronach dla gruntu 187

25,0 m?/l przy 25 mikronach dla wykorczenia 187
Nalezy uwzgledni¢ straty na mieszanie i nakfa-
danie.

Zawarto$c¢ LZ0

W dostarczonym wyrobie: 300 g/l (2,5 Ibs/gal)
Grunt: 312 g/1 (2,6 Ibs/gal)

Wykonczenie:

Rozciehczony: 25% obj. rozc. nr2-410g/1 (3,42 lbs/
gal)

Rozciehczony: 12% obj. rozc. nr 33 -420 g/1 (3,5 lbs/
gal)

Podane wartosci sa wartosciami nominalnymii mo-
ga sie nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od koloru.

Odporno$¢ temperaturowa na sucho:
Oddziatywanie state: 177°C (350°F)

Oddziatywanie okresowe: 204°C (400°F)
Przebarwienia i utrate potysku obserwuje sie
w temp. pow. 93°C (200°F).

Odporno$¢ temperaturowa na mokro:

Odpornos¢ temperaturowa w zanurzeniu zalezy
od ekspozycji. Nalezy skonsultowac sie z Dziatem
Obstugi Technicznej Carboline w celu uzyskania
konkretnych informacji. Zaleca sie zaizolowanie
zbiornikdw metalowych dziatajagcych w tempera-
turze powyzej 60°C (140°F).

Ograniczenia:

- Nie stosowa¢ w zanurzeniu w wodzie w temp.
powyzej 54°C (130°F)

- Farby epoksydowe tracg potysk, ulegaja prze-
barwieniu i kreduja na skutek narazenia na dzia-
tanie promieni stonecznych.

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogdlne

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki.

Stal

Zanurzenie: SSPC-SP 10/1SO 8501-1 Sa 2,5

Bez zanurzenia: SSPC-SP 6/ SO 8501-1 Sa 2

Profil powierzchni: 50-75 mikrometréw (2-3 milicale)
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Beton

Zanurzenie: Beton nalezy utwardzac przez 28 dni
w temp. 24°C (75°F) i 50% wilgotnosci wzglednej
lub réwnorzednych warunkach. Powierzchnie
przygotowac zgodnie z ASTM D4258 Czyszczenie
powierzchni betonu i ASTM D4259 Scieranie beto-
nu. Wolne przestrzenie w betonie moga wymagac
obrébki powierzchniowe;j.

SPRZET DO NAKEADANIA

Malowanie natryskowe (ogéine)

Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni do na-
ktadania tego produktu i mozna go uzyskac od ta-
kich producentow jak Binks, DeVilbiss i Graco.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwojnymi regulatorami,
min $rednicg wewnetrzng przewodu materiatowego
3/8’, $rednicg wewnetrzng koncédwki cieczy 0,055-
0,070" oraz odpowiednig naktadka powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny)
Przetozenie pompy: min. 30:1

Wydajnos¢é: min. 3,0

Przewdd materiatowy ($r. wewn.): min. 3/8”
Srednica dyszy: 0,015-0,019”

Cisnienie na wylocie z dyszy: 2100-2300

Wielkosc¢ filtra: wielkos¢ oczka 60

Zalecane sq uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel i watek (ogdlnie)
Nie zaleca sie do stosowania wewnatrz zbiornikéw,
z wyjatkiem znakowania spawéw.

Pedzel
Uzywac pedzla o sredniej dtugosci wiosia.

Watek
Stosowac watek syntetyczny z krotkim wtosem
z rdzeniem z tworzywa fenolowego.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie

Oddzielnie miesza¢ mechanicznie, nastepnie pota-
czy¢ i miesza¢ mechanicznie oba sktadniki razem.
NIE MIESZAC ZESTAWOW O NIEPELNEJ ILOSCI
SKLADNIKOW.
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Proporcje
Stosunek 4:1 objetosciowo (A do B)

Rozcienczanie

Mozna rozcienczy¢ do 25% objetosciowo rozcien-
czalnikiem nr 2. Wykonczenie mozna rozcienczy¢
do 12% objetosciowo rozcienczalnikiem nr 33.
Uzycie rozcienczalnikéw innych niz te, ktére zosta-
ty dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline
moze spowodowac pogorszenie whasciwosci pro-
duktu i uniewaznienie gwarancji na produkt (wy-
razonej lub domniemanej).

Okres przydatnos$ci po wymieszaniu skiadnikow

4 godz. w temp. 24°C (75°C).

Okres przydatnosci mija, gdy powtoka traci kon-
systencje i zaczyna osiadac. Okres przydatnosci po
wymieszaniu sktadnikéw jest krétszy w wyzszych
temperaturach.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 2 lub aceton. W przy-
padku rozlania produktu wchtona¢ go i utylizowaé
zgodnie z odpowiednimi przepisami lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzegac wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronng,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.

Wentylacja

W przypadku stosowania produktu jako wyscidtka
zbiornikéw lub w zamknietych pomieszczeniach
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, w cza-
sie i po naktadaniu, az do wyschniecia powtoki.
Wentylacja powinna by¢ na tyle wydajna, aby za-
pobiec stezeniu oparéw rozpuszczalnika na pozio-
mie dolnej granicy wybuchowosci dla stosowanych
rozpuszczalnikow. Uzytkownik powinien sprawdzic¢
i monitorowac poziomy narazenia, aby mie¢ pew-
nos¢, ze narazenie pracownikéw nie przekracza
zalecanych poziomow. Jesli nie ma pewnosci lub
mozliwosci monitorowania tych pozioméw, nalezy
stosowac aparat oddechowy z doptywem powie-
trza zatwierdzony przez MSHA/ NIOSH.
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Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzymac
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wykonac
i uziemic¢ zgodnie z Krajowym Kodeksem Elektrycz-
nym. W miejscach zagrozonych wybuchem pra-
cownicy powinni stosowa¢ narzedzia niezelazne
oraz nosi¢ przewodzace i nie iskrzace obuwie.

WARUNKI APLIKACGJI
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Warunki | Material | Podioze | Otoczenie | '\00
Normalne | 18-29°C | 18-29°C | 18-29°C | 30-60%
Minimalne 13°C 10°C 10°C 0%

Maksymalne 32°C 43°C 38°C 85%

Skraplanie bedace skutkiem temperatury podto-
za ponizej punktu rosy moze spowodowac¢ btyska-
wiczne rdzewienie przygotowanej stali i powodowa¢
nieprawidfowe przyleganie powtoki do powierzchni.
Specjalne techniki nanoszenia moga by¢ konieczne
w warunkach odbiegajacych od normalnych. Nie
naktada¢, gdy temperatura powierzchni jest o mniej
niz 3°C wyzsza od PUNKTU ROSY.

CZASY SCHNIECIA
Temperatura Még;??j?y Migﬂ%my Ostatecznie
podtoza polozenia polozenia utwardzona do
i wilgotnosc L L uzycia
o kolejne; kolejne; .
wzgledna 50% warstwy warstwy W zanurzeniu
10°C 4 dni 30 dni nie zalecane™
16°C 2 dni 30 dni 30 dni
24°C 24 godz. 15 dni 15 dni
32°C 12 godz. 7 dni 7 dni

Podane wartosci czasu dotycza powtok o gru-
bosci suchej warstwy 100-150 um.

Wieksza grubos¢, niedostateczna wentylacja
lub nizsze temperatury wydtuzajg czas schniecia
i moga spowodowac zatrzymanie rozpuszczalnika
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i przedwczesne wady. Nadmierna wilgo¢ lub skro-
pliny na powierzchni podczas schniecia moga
zaburzy¢ schniecie, powodowac przebarwienia
i zmetnienie powierzchni. Wszelkie zmetnienia lub
wykwity nalezy bezwzglednie usunac przez zmycie
wodg przed natozeniem kolejnej warstwy.

Jesli przekroczy sie czas miedzy natozeniem
kolejnych warstw, powierzchnie nalezy zeszlifo-
wac przed natozeniem kolejnych warstw.

UWAGA*: Nie zaleca sig, aby temperatury osta-
tecznego schniecia dla warstw wewnetrznych
zbiornikéw byty nizsze niz 16°C.

Utwardzanie wymuszone: Utwardzanie wymu-
szone zaleca sie w przypadku wszystkich wyscidtek
zbiornikéw, szczegdlnie do magazynowania pro-
duktéw spozywczych. Mozna zastosowac naste-
pujacy schemat utwardzania powtok po natozeniu
ostatniej warstwy.

Ostateczne utwardzenie
do zanurzenia

Temperatura powietrza
i 50% wilgotnosci wzglednej

24°C 4 godziny, a nastepnie

66°C 8 godzin

Wymagania dotyczace ostatecznego utwardza-
nia zalezg od ekspozycji. Dodatkowe informacje do-
tyczace utwardzania i bezpieczenstwa mozna uzy-
ska¢ w Dziale Obstugi Technicznej firmy Carboline.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Zestaw standardowy
Czesc A: 8 litrow
Cze$¢ B: 2 litry

Temperatura zaptonu (Setaflash)
Czes¢ A 19°C (67°F)
Czes¢ B 20°C (68°F)

Temperatura i wilgotnoS¢ podczas przechowywania
4-43°C (40-110°F)

Nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach.
Wilgotnos¢ wzgledna 0-90%

Okres trwatosci
Czes$¢ Ai B: 36 miesiecy w temp. 24°C (75°F)
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* Okres trwatosci: (rzeczywisty okreslony okres
trwatosci), jesli produkt przechowuje sie w zaleca-
nych warunkach magazynowania i w oryginalnie
zamknietych pojemnikach.

WERSJA: 08/06 - 12/02/USA

PHENOLINE® 187

strona: 4z 4

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zaleceri zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp.zo.o.
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