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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Silikon modyfikowany.

Opis

Jednosktadnikowy srodek do powlekania wyso-
kotemperaturowego, odporny na ciggte dziatanie
temperatur od 399 do 538°C (750-1000°F).

Ogolne wiasciwosci

- Wyréb odporny na warunki wstrzasu cieplnego
od temperatury otoczenia do 399°C (750°F).

- Mozna naktadaé bezposrednio na odpowiednio
przygotowana stal. Natozenia na grunt Carbo-
zinc zapewni doskonate witasciwosci zapobie-
gajace rdzewieniu i tworzeniu sie rdzawych
zaciekow podczas przestoju lub w przypadku
narazenia urzadzen na dziatanie wilgoci i/lub
soli w temperaturach ponizej 93°C (200°F).

- Doskonata odpornos$¢ na starzenie atmosfery-
czne

- Spetnia przepisy dotyczace zawartosci LZO 650
g/l dla powtok wysokotemperaturowych

Produkt zalecany do

Ochrony zewnetrznych czesci urzadzen takich jak
kominy, piece do spopielania, zewnetrzne elemen-
ty piecéw, wymienniki cieptfa oraz inne powierzch-
nie stalowe narazone na wysokie temperatury.

Produkt nie zalecany do
Dziatania w zanurzeniu lub narazenia na rozprysk
lub rozlanie kwaséw i zasad.

Kolor Czarny, tylko aluminium
Wykonczenie Lekki potysk

Farba podkiadowa

Nie jest wymagana, jednakze warstwa gruntu Car-
bozinc znacznie zwiekszy trwato$¢ na powierzchni
stalowej.

Farba nawierzchniowa Zwykle brak.

Grubo$¢é powtoki na sucho

40 mikronoéw (1,5 milicala). Zaleca sie dwie warstwy
na niepokryta stal oraz jedna lub dwie warstwy
na cynk nieorganiczny. Nadmierna grubos$¢ war-
stwy na cynku nieorganicznym moze powodowac
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powstawanie pecherzy oraz rozwarstwienie w
przypadku wzrostu temperatury.

Zawartos$¢ czesci stalych
Objetosciowo: 42%+2%

Teoretyczna wydajnosc:

16,8 m?/l przy 25 mikronach

Straty na mieszanie i naktadanie beda zmiennei na-
lezy je uwzgledni¢ podczas szacowania wymogow
roboczych.

Odpornos¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie ciagte: 399°C (750°F)
Oddziatywanie okresowe: 538°C (1000°F)

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogdine

Powierzchnie muszg by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki.

Stal

Obrobi¢ strumieniowo-sciernie do Sa 2,5 (ISO 8501-
1), SSPS-SP10 do uzyskania profilu 25-40 mikro-
néw (1,0-1,5 milicala). Zagruntowac odpowiednimi
gruntami Carboline polecanymi przez przedstawi-
ciela handlowego Carboline.

Stal nierdzewna, aluminium
Zaleca sie czyszczenie scierne (SSPC-SP7).

SPRZET DO NAKLADANIA

Malowanie natryskowe (ogodine)

Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni do na-
ktadania tego produktu i mozna go uzyskac od
takich producentéw jak Binks, DeVilbiss i Graco.
Przetozenie pompy: 30:1, przewdd materiatowy (sr.
wewn.): min. 3/8" srednica dyszy: 0,013-0,015", ci-
$nienie na wylocie z dyszy: 2200. Preferowane jest
konwencjonalne naktadanie natryskowe.

Natrysk konwencjonalny

Zbiornik cisnieniowy z podwdjnymi regulatorami,
min. srednica wewnetrzna przewodu materiatowe-
go 3/8’, srednica wewnetrzna dyszy cieczy 0,043"
i odpowiednia nakfadka powietrzna.
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Pedzel i watek (ogdine)

Tylko do poprawek, pokrywania paskami szwow
spawanych oraz do pokrywania trudno dostepnych
miejsc. Naktada¢ petnymi pociggnieciami pedzla,
unika¢ ponownych pociggnie¢ pedzlem. Uzywa¢
pedzla o sredniej dtugosci wiosia (z wtosia natural-
nego). Nie zaleca sie naktadania watkiem.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie
Miesza¢ mechanicznie do uzyskania jednolitej kon-
systencji. Unika¢ nadmiernego napowietrzenia.

Rozcieinczanie

Mozna rozcieficzy¢ do maks. 12% objetosciowo
uzywajac rozcienczalnika nr 10. Uzycie rozcien-
czalnikow innych niz te, ktére zostaty dostarczone
lub zaakceptowane przez Carboline moze spowo-
dowac pogorszenie wtasciwosci produktu i unie-
waznienie gwarancji na produkt (wyrazonej lub
domniemanej).

WARUNKI APLIKACJI
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Warunki Materiat | Podtoze | Otoczenie V\QL%(?_
Normalne | 16-32°C | 18-32°C | 16-32°C | 10-85%
Minimalne 4°C 4°C 4°C 0%

Maksymalne 38°C 54°C 54°C 95%

Skraplanie bedace skutkiem temperatury pod-
toza ponizej punktu rosy moze spowodowac bty-
skawiczne rdzewienie przygotowanej stali i po-
wodowac nieprawidtowe przyleganie powtoki do
powierzchni. Specjalne techniki nanoszenia moga
by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od nor-
malnych. Nie naktada¢, jesli temperatura podtoza
nie przekracza PUNKTU ROSY o przynajmniej 3°C.

CZASY SCHNIECIA

Temperatura podtoza
10°C (50°F)

Miedzy kolejnymi warstwami

8 godzin
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16°C (60°F) 6 godzin
24°C (75°F) 4 godziny
32°C (90°F) 2 godziny

Podane wartosci czasu dotycza powtok o grubo-
$ci suchej warstwy 40 mikronéw. Wieksza grubos¢,
niedostateczna wentylacja lub nizsze temperatury
wydtuzajg czas schniecia i moga w skrajnych przy-
padkach powodowac zatrzymanie rozpuszczalnika
i przedwczesne wady.

Ostateczne schnigcie

Aby uzyskac optymalne wtasciwosci powtoke Car-
boline 4674 nalezy utwardza¢ w temperaturach
177-232°C (350-450°F). Umozliwi¢ powolny wzrost
temperatury od poczatkowej do 177°C(350°F) przez
6 godzin.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 2. W przypadku rozlania
produktu wchtona¢ go i utylizowac zgodnie ze sto-
sownymi przepisami lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzega¢ wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronna,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.

Wentylacja

W przypadku stosowania produktu w zamknietych
pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje, w czasie i po naktadaniu, az do wy-
schniecia powtoki. Wentylacja powinna by¢ na tyle
wydajna, aby zapobiec stezeniu oparéw rozpusz-
czalnika na poziomie dolnej granicy wybuchowo-
$ci dla stosowanych rozpuszczalnikow. Uzytkownik
powinien sprawdzi¢ i monitorowa¢ poziomy nara-
zenia, aby mie¢ pewnos¢, ze narazenie pracowni-
kéw nie przekracza zalecanych poziomoéw. Jesli nie
ma pewnosci lub mozliwosci monitorowania tych
poziomow, nalezy stosowac aparat oddechowy
z doptywem powietrza zatwierdzony przez MSHA/
NIOSH.
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Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzymac
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wykonac
i uziemi¢ zgodnie z Krajowym Kodeksem Elektrycz-
nym. W miejscach zagrozonych wybuchem pra-
cownicy powinni stosowa¢ narzedzia niezelazne
oraz nosi¢ przewodzace i nie iskrzace obuwie.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Opakowanie 20 |

Temperatura zaptonu (Setaflash)
Thermaline 4674 20°C
Rozcienczalnik nr 10 28°C
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Przechowywanie (ogolnie)
Nalezy przechowywac w pomieszczeniach.

Temperatura i wilgotnoS¢ podczas przechowywania
4-43°C (40-100°F)
Wilgotnos¢ wzgledna 0-90%

Okres trwatosci
36 miesiecy w temp. 24°C (75°F)

WERSJA: 08/06-03/86USA

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zalecen zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp. zo.0.
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