DANE 0 WYROBIE

CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Zmodyfikowany epoksydowo-fenolowy, utwardza-
ny aminowym zwigzkiem addytywnym.

Opis

Thermaline 400eu to wysokowydajny system po-
wtok epoksydowo-fenolowych o znakomitej od-
pornosci na cyklicznie zmieniajgce sie warunki
suche/ mokre w podwyzszonych temperaturach.
Nadaje sie do ochrony stali w izolacji cieplne;j.

Ogolne whasciwosci:

- Bardzo dobra odpornos¢ chemiczna

- Odpornos$¢ na temperatury do 204°C (ciagta).

- Bardzo duza elastycznos¢.

- Bardzo wysoka odpornos¢ na Scieranie.

- tatwe nakfadanie natryskowe.

- Mozliwos¢ stosowania na powierzchniach ze
stali nierdzewne;j.

Kolor
Grunt: ceglastoczerwony
Warstwa wykonczeniowa: szara i biata

Potysk Satynowy potysk
Podktad Thermaline 400 Primer
Warstwa wykonczeniowa Thermaline 400 Finish.

Grubo$¢ powtoki na sucho
Podktad: 125 mikronéw
Warstwa wykonczeniowa: 125 mikrondéw

ZawartoS¢ czesci statych
Objetosciowo: Podktad 55%+2%
Wykonczenie 51%+2%

Teoretyczna wydajnos$¢

4,4 m?/l przy 125 mikronach (Podkfad).

4,1 m?/l przy 125 mikronach (Wykonczenie).
Nalezy uwzgledni¢ straty na mieszanie i nakta-
danie.

Zawartos$¢ lotnych zwiazkéw organicznych

W dostarczonym produkcie:

354 g/l Podktad

390 g/l Wykonczenie

S to wartosci nominalne i moga nieznacznie sie
rézni¢ w zaleznosci od koloru.
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Odpornos¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie ciagte: 204°C

Oddziatywanie okresowe: 232°C

Przebarwienia i utrate potysku obserwuje sie
w temperaturach powyzej 94°C.

Ograniczenia
Nie zaleca sie stosowania z silnymi mineratami i
kwasami organicznymi.

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogdine

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby zabu-
rzy¢ przyleganie powtoki.

Stal
Sa3 pod izolacja i Sa 2,5 bez izolacji. Profil po-
wierzchni 40-75 mikrondw.

Stal nierdzewna

SSPC-SP1 i oczyscic strumieniowo-Sciernie materia-
tem nie metalicznym i nie zawierajagcym chlorkow
do Sa 1, aby uzyska¢ profil 25-45 mikrondw.

SPRZET DO NAKLADANIA

Malowanie natryskowe (ogoine)

Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni do na-
ktadania tego produktu i mozna go uzyskac¢ od
takich producentéw jak Binks, DeVilbiss i Graco.
Preferowane jest konwencjonalne naktadanie na-
tryskowe.

Natrysk konwencjonalny

Zbiornik cisnieniowy z mieszadtem, z podwdéjnymi
regulatorami, $r. wew. przewodu materiatowego
min. 3/8" sr. wew. koricowki cieczy 0,055-0,07" oraz
odpowiednia naktadka powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny):

Przetozenie pompy: min.30:1
Wydajnos¢: min.3,0
Przewdd materiatowy ($r. wewn.): min.3/8”
Srednica dyszy: 0,015-0,019”
Cisnienie na wylocie z dyszy (w barach): 147-162
Wielko$¢ oczka filtra: 60
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Zalecane sg uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel i watek (ogdlnie)

Moze by¢ konieczne natozenie wielu warstw, aby
uzyskac pozadany wyglad, zalecang grubo$¢ powto-
ki na sucho i odpowiednie krycie. Unika¢ nadmiernej
ilosci ponownych pociagniec¢ watkiem lub pedzlem.

Pedzel

Tylko do poprawek, pokrywania paskami szwow
spawanych oraz do pokrywania niewielkich punk-
tow. Uzywad pedzla o sredniej dtugosci wiosia (z
wtosia naturalnego).

Watek
Uzywa¢ watka moherowego o krétkim wtosiu z
rdzeniem z tworzywa fenolowego.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie

Miesza¢ mechanicznie kazdy sktadnik oddzielnie,
a nastepnie potaczy¢ sktadniki i mieszac je razem
mechanicznie przez przynajmniej dwie minuty. NIE
WOLNO MIESZAC ZESTAWOW O NIEPEENEJ ILOSCI
SKEADNIKOW.

Proporcje 2:1 (A do B)

Rozcienczanie

Ogolnie: Mozna rozcienczy¢ do 25% rozcienczal-
nikiem nr 2. Uzycie rozcienczalnikédw innych niz
te, ktére zostaty dostarczone lub zaakceptowane
przez Carboline moze spowodowac pogorszenie
wiasciwosci produktu i uniewaznienie gwarangji
na produkt (wyrazonej lub domniemanej).

Okres przydatnoSci po wymieszaniu skiadnikow

4 godziny w temp. 24°C. Okres przydatnosci do
uzycia uptywa, gdy powtoka traci konsystencje
i zaczyna osiadac.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 2, rozcienczalnik lub
aceton. W przypadku rozlania produktu wchtong¢
go i utylizowac zgodnie ze stosownymi przepisami
lokalnymi.
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Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzegac wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronna,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.

Wentylacja

W przypadku stosowania produktu w zamknietych
pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig wen-
tylacje, w czasie i po naktadaniu, az do wyschniecia
powtoki. Wentylacja powinna by¢ na tyle wydajna,
aby zapobiec stezeniu oparéw rozpuszczalnika na
poziomie dolnej granicy wybuchowosci dla stoso-
wanych rozpuszczalnikow. Uzytkownik powinien
sprawdzi¢ i monitorowac poziomy narazenia, aby
mie¢ pewnos¢, ze narazenie pracownikéw nie prze-
kracza zalecanych poziomdéw. Jesli nie ma pewnosci
lub mozliwosci monitorowania tych poziomoéw, nale-
zy stosowac aparat oddechowy z doptywem powie-
trza zatwierdzony przez MSHA/ NIOSH.

WARUNKI APLIKACGJI

Warunki Materiat | Podtoze | Otoczenie V\QL%OJ
Normalne | 15-30°C | 15-30°C | 15-30°C | 30-80%
Minimalne 13°C 5°C 5°C 0%

Maksymalne 35°C 75°C 40°C 85%

Temperatura podfoza powinna by¢ wyzsza od
punktu rosy o przynajmniej 3°C. Skraplanie bedace
skutkiem temperatury podtoza ponizej punktu rosy
moze spowodowac btyskawiczne rdzewienie przy-
gotowane;j stali i powodowac nieprawidtowe przy-
leganie powtoki do powierzchni. Specjalne techniki
nanoszenia moga by¢ konieczne w warunkach od-
biegajacych od normalnych.

CZASY SCHNIECIA
Temperatura . L Ostateczne
powierzchni i wilg. Ml@\igs't(\?vfrln”iyml schniecie przed
wzgl. 50% zanurzeniem
5°C 24 godziny nie dotyczy
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10°C 15 godzin 4 dni
15°C 10 godzin 3 dni
25°C 6 godzin 2 dni

Podane wartosci czasu dotyczag grubosci suchej
warstwy 125 mikronéw. Wieksza grubos¢ powtoki
lub niedostateczna wentylacja po natozeniu wy-
dtuzaja czas schniecia i w skrajnych przypadkach
moga powodowac przedwczesne wady. Nadmierna
wilgotnos¢ lub skraplanie na powierzchni podczas
schniecia moga zaburza¢ proces utwardzania, po-
wodowac przebarwienie lub zmetnienie powierzch-
ni. Wszelkie zmetnienia lub przebarwienia nalezy
bezwzglednie usuna¢ przez mycie wodga przed po-
nownym natozeniem powtoki. Jesli przekroczy sie
czas ostatecznego schniecia, powierzchnie nalezy
zeszlifowac przed natozeniem dodatkowych warstw.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Ciezar wysytkowy (przyblizony) 10 litréow - 13 kg

Carb oline.

THERMALINE® 400EU
PRIMER & FINISH

Temperatura zaptonu

Czes$¢ A Podkfad: 18°C
Czes¢ A Wykonczenie: 18°C
Cze$¢ B: 18°C

Temperatura i wilgotno$¢é podczas przechowywania
4-43°C

Przechowywac w pomieszczeniach

Wilgotnos¢ wzgledna 0-95%

Okres trwatosSci 24 miesigce w temp. 24°C

WERSJA: listopad 2010

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zalecen zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp.zo.o.
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