Dane dotyczace wyboru i specyfikaciji

Kategoria

Opis

Cechy

Kolor

Wykonczenie

Powloka
gruntowa

Wierzchnia
warstwa

Grubos¢ suchej
powtoki

Zawartos¢
substancji
statych
Teoretyczny
wskaznik
pokrycia

Wartosé VOC
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Epoksydowy poliamid

Carboguard 60 jest powtokg o wysokiej zawartosci czesci
statych, uniwersalng i odporng na korozjg. Moze by¢ uzyta
jako warstwa podktadowa i po$rednia lub samogruntujgce
wykonczenie stali lub nieorganiczny podktad cynkowy.
Moze by¢ pokryta samg sobg lub réznymi wydajnymi
warstwami wykofnczeniowymi.

Produkt ten ma doskonate wtasciwosci zwilzajace,
nadajgce mu zdolno$¢ przechodzenia ponad nieznacznie
przygotowane substraty. Jest idealny do zastosowania w
konserwacji i obrébce warsztatowej. Opcjonalny dodatek
ptatkéw szklanych (GF) lub dodatek tlenku miki zelaza
(MiO) moga zosta¢ zakupione osobno i mogg zosta¢ uzyte
w celu zwigkszenia wytrzymatosci przy bardziej
agresywnym zastosowaniu w trudnym $rodowisku
morskim lub przemysle cigzkim.

Carboguard 60 to produkt odpowiedni do uzycia w
ochronie przed wybuchem podczas podbicia zbiornikow
uzywanych w magazynowaniu ropy naftowej, olejéw
opatowych, benzyny i wody/ $ciekéw do temperatury
140°F (60°C). Skontaktuj sie z serwisem technicznym w
celu dobrania odpowiedniej oktadziny lub innych
czynnikow ryzyka.

« Ograniczona won i niska emisja VOC

« Dostepny w roznych odcieniach kolorow

« Atrakcyjny umiarkowany potysk zewnetrznej strony
zbiornika

* Uzywany jako warstwa podktadowa, posrednia i
nawierzchniowa

« Krotki czas wysychania i schnigcia

* Moze by¢ stosowany na powierzchni oczyszczonej
przy uzyciu elektronarzedzi

« Emisja VOC zgodna z obowigzujgcymi przepisami AIM
Kolor podktadu (0700) szary. R6znorodnos$¢ innych
odcieni koloréw warstwy kryjacej w ramach ustug
zwigzanych z barwnikami. Dodatek MiO sprawi, ze
wszystkie kolory beda ciemniejsze (bardziej szare).
Pétpotysk

Samogruntujgca. Moze by¢ zastosowana na organicznej
lub nieorganicznej powloce gruntowej bogatej w cynk. W
celu zminimalizowania powstawania babli na gruntach
bogatych w cynk, moze by¢ konieczne zastosowanie
powtoki natryskiwane;j.

Moze by¢ pokryta wierzchnig warstwg akryli, epoksydow,
substancji alkidowych lub poliuretanéw w zaleznosci od
ekspozyciji i potrzeby.

4,0 - 6,0 mils (102 - 152 mikronéw) na warstwe przy
gruncie lub warstwie posredniej bez dodatkow

4,0 - 10,0 mils (102 - 254 mikronéw) na warstwe (2
warstwe) moze by¢ uzyta bezposrednio na metal

8,0 - 12,0 mils (203 - 305 mikronéw) na warstwe z
dodatkiem GF lub MiO

Nie przekracza¢ 10 mils w pojedynczej warstwie (bez dodatkéw)

Przy objetosci 72% +/- 2%

1155 stop? przy 1,0 mils (28,3 m?/l przy 25 mikronach)
289 stop? przy 4,0 mils (7,1 m?/l przy 100 mikronach)
96 stop? przy 12,0 mils (2,4 m?/l przy 300 mikronach)

Dopuszczalna strata podczas mieszania i aplikacji.

Rozcienczalnik 2 13 uncji/gal. 2.47 funtéw/gal. 296 g/|
Rozcienczalnik 2 6 uncji/gal. 2.23 funtéw/gal. 267 g/l
Rozcienczalnik 33 15 uncji/gal. 2.57 funtéw/gal. 308 g/l
Jak dostarczono 2,00 funty/gal. 240 g/l

To sg wartosci nominalne tylko dla sktadnikéw ptynnych i mogg nieznacznie sig
rézni¢ kolorem oraz dodatkiem wypetniacza GF lub MiO.
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Dane dotyczace wyboru i specyfikacji

Temp. suszenia

Opor

Ograniczenia

Ciagta: 300 °F (149 °C)
Nieciagly: 350 °F (177 °C)

Ekspozycja na temperature przekraczajgcg 200°F/93°C moze spowodowac
odbarwienie (ciemnienie) lub utrate potysku, ale nie wptynie na dziatanie.

Nie zaleca sie uzywania koloréw RTS oraz dodatku 8505
do tego produktu podczas zanurzenia. Dodatek 8505
spowoduje odbarwienie produktu, ale nie wptynie na jego
dziatanie.

Substraty i przygotowanie powierzchni

Informacje ogol

Stal ocynkowan

Beton lub CMU

Powierzchnie
uprzednio
pomalowane

ne Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Zastosuje
odpowiednie metody do usuwania brudu, kurzu, tluszczu i
innych zanieczyszczen, ktére moglyby zaktocic¢
przyczepnos$¢ powtoki.
W przypadku wiekszosci aplikaciji:
Zanurzenie: SSPC-SP10
Brak zanurzenia: SSPC-SP6
1,5-3,0 mils (38-75 mikronéw)

a SSPC-SP16

Beton musi by¢ utwardzony przez 28 dni w temperaturze
75°F (24°C) i 50% wilgotnosci wzglednej lub
réwnowaznej. Przygotuj powierzchnie zgodnie z ASTM
D4258 Czyszczenie Powierzchni Betonu i ASTM D4259
Wyszlifowany Beton. Nieréwnos$ci w betonie moga
wymagac scierania.

SSPC-SP2 lub SP3

Dane wydajnosciowe

Metoda badania System Rezultaty
ASTM D2794 . 100 funtocali
wytrzymatos$é na Stal piaskowana 1ct. . ]
- (bezposrednio)
uderzenie
i D:.)’366 ke Stal piaskowana 1 ct. 4H-5H
otéwkowa
ASTM D4541 . (Pneumatyczna) 1 ct.
Przyczepnosé Stal piaskowana 1ct. 2ct. 1500+psi 2 ct.1500+ psi
ASTM D522 Gietkosé | Stal piaskowana 1 ct. | 582 Peknied, 5/8” zgiecie
stozkowego trzpienia

Dane na podstawie Carboguard 60 bez dodatku wypetniaczy.

Mieszanie

Mieszanie

Przerzedzanie

Stosunek

Okres
zywotnosci
produktu

i rozcienczenie

Wymieszaj osobno, nastepnie potacz i zmieszaj. Jesli materiat
osiggnat temperature ponizej 70°F, pozwol, aby zmieszany
produkt przez 15 minut odparowat wilgo¢ zanim przystapisz
do rozcienczania, nie ma potrzeby odparowania powyzej
70°F. NIE MIESZAJ ZESTAWOW CZESCIOWYCH. W
przypadku GF lub MiO, podczas mieszania dodawaj powoli
dodatki.

Natrysk: do 13 uncji/gal. (10%) rozcienczalnikiem #2.
Szczotka i rolka: do 15 uncji/gal. (12%) rozcienczalnikiem
#33. Rozcienczalnik 236E lub 250E moze by¢ uzyty jako
wytgczny rozcienczalnik zamiast tych wymienionych na
powyzszej liscie. Uzycie rozcienczalnikdw innych niz te
dostarczone lub zalecane przez Carboline mogg niekorzystnie
wptynagé na dziatanie produktu i uniewazni¢ gwarancje
udzielona, zaréwno wyrazong, jak i sugerowana.

«  Skfadniki ptynne: 1:1 stosunek (A do B)

* Dodatek szklanych ptatkow (Glass Flake GF): (1,8
funtéw/zmieszany gal.)

«  Dodatek tlenku miki zelaza (MiO): (2,0 funty/gal.)

4 godziny w 75°F (24°C)

Okres zywotnosci produktu konczy sig, gdy powtoka zaczyna
sie zapadac. Okres zywotnosci produktu bedzie krotszy w
wyzszych temperaturach.
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Zgodnie z nasza najlepsza wiedza, dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie sg prawdziwe i doktadne na dzien publikacji oraz moga ulec zmianie bez wczeséniejszego zawiadomienia. Przed
ztozeniem zaméwienia lub specyfikaciji, uzytkownik musi skontaktowac sig z firmg Carboline w celu zweryfikowania ich poprawnosci. Nie udziela sie posredniej lub bezposredniej gwarancji na
doktadno$¢. Gwarantujemy, ze nasze produkty spetniajg wymogi kontroli jako$ci Carboline. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za zakres dziatalno$ci, wykonanie lub urazy bedgce wynikiem uzytkowania.
Odpowiedzialnogé, jesli dotyczy, jest ograniczona do wymiany produktéw. ZADNA INNA GWARANCJA JAKIEGOKOLWIEK RODZAJU NIE JEST UDZIELONA PRZEZ CARBOLINE, BEZPOSRENDIO
LUB POSREDNIO, NA PODSTAWIE STATUTU LUB Z MOCY PRAWA LUB W INNY SPOSOB, WACZAJAC W TO ZBYWALNOSC CZY PRZYDATNOSC DO KONKRETNEGO CELU. Carboline® i
Carboguard® sg znakami towarowymi zarejestrowanymi przez firme Carboline.
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Carboguard® 60

Dodatek Carboline 8505 moze by¢ uzyty do przyspieszenie procesu formowania folii
w produkcie w temperaturze do 35°F. Dodatek Carboline 8505 jest dodawany w
stosunku 4 uncje na zmieszany zestaw dwoéch galonéw lub 20 oz na zmieszany
zestaw dziesigciu galonéw. Przed rozcieniczeniem pozwol, aby zmieszany produkt
przez 15 minut odparowat jesli materiat osiggnat temperature ponizej 70°F oraz
dojrzewat przez 24 godz. do temperatury 40°F przed potozeniem wierzchniej
warstwy, dodatek 8505 przyspieszy utwardzanie produktu epoksydowego i zmniejszy
okres zywotnosci produktu.

skazowki stosowania urzadzen

Ponizej znajduje sie lista ogéinych wskazéwek dotyczgcych zastosowania produktu. Warunki w miejscu
pracy mogg wymagac¢ dostosowania sie do tych wskazéwek w celu osiggniecia pozgdanych efektow.

Natrysk Urzadzenie ci$nieniowe wyposazone w podwojne

pneumatyczny regulatory, 3/8”
1.D. minimalny waz z materiatu, .070” I.D. dysza materiatu
i dysza powietrzna Dla dodatkow wypetniajgcych uzyj
dyszy materiatu 0,110" I.D.

Natrysk Stosunek pompowania: 30:1 (min.)*

hydrodynamiczn Wyjscie GPM: 2,5 (min.)

y Waz materiatowy: 3/8” I.D. (min.)
Rozmiar dyszy: .017"-.021” (.035"-.041" dla dodatkéw
wypetniajgcych)

Wyjscie PSI: 2100-2500

Rozmiar filtra: 60 sito (usun sito w przypadku dodatkéw
wypetniajgcych)

Zaleca sie uzywanie opakowan PTFE dostepnych u
producenta pompy.

Nie zaleca sig ich uzywania w przypadku wyscietania
zbiornikéw, za wyjatkiem usuwania spoin. W celu
osiggniecia zadanego wygladu moze by¢ konieczne
natozenie kilku warstw, zaleca sie odpowiedniag grubos¢
suchej warstwy oraz zabezpieczenie. Unikaj nadmiernego
szczotkowania oraz watkowania. W celu osiggniecia
najlepszych rezultatéw, przytacz w ciggu 10 minut w
temperaturze 75°F (24°C). Najlepiej aplikowa¢ dodatek
wypetniajgcy GF lub MiO za pomocg metody natryskowe;j.
Uzywaj szczotki o $rednim wiosie.

Szczotka i
watek (ogolnie)

Szczotka

Watek Uzywaj watka o wiosie 3/8” z trzonkiem odpornym na

rozpuszczalniki

Warunki zastosowania |

Czyszczenie i bezpieczenstwo

Czyszczenie

Bezpieczenstwo

Wentylacja

Okres

Uzyj rozpuszczalnika #2 lub acetonu. W przypadku
rozlewu, substancja musi by¢ wchifonieta i sprzatnieta
zgodnie z lokalnymi obowigzujgcymi przepisami.
Przeczytaj i przestrzegaj wszystkich ostrzezen i przestrég
umieszczonych w arkuszu danych produktu oraz MSDS.
Zastosuj standardowe $rodki ostroznosci.

W zamknietych pomieszczeniach nalezy dokladnie je
przewietrzy¢ podczas i po aplikacji do momentu az
powtoka nie zostanie utwardzona. system wentylacji
powinien by¢ w stanie zapobiec stezeniu rozpuszczalnikéw
i osiggnieciu dolnej granicy wybuchowosci dla uzywanych
rozpuszczalnikéw. Uzytkownik powinien zbadac i
monitorowa¢ poziomy ekspozycji, zeby Jesli nie jest sie
pewnym lub nie mozna monitorowa¢ pozioméw, nalezy
uzy¢ respiratora zatwierdzonego przez MSHA/NIOSH.

Opakowanie, przetadunek i magazynowanie

Czes$¢ A i B: Minimum 36 miesiecy w temperaturze 75°F

przechowywania (24°C)

Waga wysytki
(przyblizona)

Przechowywanie

Temperatura i
wilgotnos¢

Punkt zaptonu
(Setaflash)

Przechowywanie

*Okres przechowywania (Rzeczywisty czas przechowywania) pod warunkiem
przechowywania w zalecanych warunkach magazynowania oraz w oryginalnych
nieotwartych pojemnikach.

Zestaw 2 galonéw
26 funtow (12 kg)
Zestaw 10 galonéw
127 funtéw (58 kg)

40° - 100°F (4°- 37,8°C)
0-100% wilgotnos¢ wzgledna

Czesc¢ A: 82°F (27,8°C)

Czesé¢ B: 71°F (21,7°C)
Zmieszane: 78°F (25,6°C)

W zamknietym pomieszczeniu.

Niniejszy produkt stworzony jest na bazie rozpuszczalnika , obojetny na transport
ponizej opublikowanych temperatur przechowywania, do 10°F przez okres
trwania nie diuzszy niz 14 dni. Przed uzyciem zawsze zbadaj produkt, zeby
upewnic sie, ze jest gtadki i jednorodny po prawidtowym zmieszaniu.

Warunek Materiat Powierzchnia| Otoczenie Wilgotnosé
Minimalna | 50 °F (10 °C) | 40 °F (4 °C) | 40 °F (4 °C) 0%
Maksymalna | 90 °F (32 °C) |140 °F (60 °C)|120 °F (49 °C) 85%

Produkt ten po prostu wymaga tego, aby temperatura substratu byta powyzej temperatury punktu rosy
Kondensacja spowodowana temperaturg substratu ponizej temperatury punktu rosy moze spowodowa¢
rdzewienie przygotowanej stali i wptywa¢ na prawidiowg przyczepnos$¢ do substratu. Powyzej lub ponizej
normalnych warunkéw aplikacji , moga by¢ wymagane szczegoéine techniki aplikacji.

Plan utwardzania

Suszenie do Maksymalne
Temp. Suszenie do polozenia | Suszenie do Y

. . : h . ponowne
powierzchni |dalszej pracy nowej dotykania -

malowanie

warstwy

40 °F (4 °C) 30 godzin 48 godziny 3 godziny 1.0 rok
50 °F (10 °C) | 20 godziny 24 godziny 2 godziny 1.0 rok
60 °F (16 °C) 8 godzin 10 godzin 1 godzina 1.0 rok
75 °F (24 °C) 5 godzin 7 godzin 45,0 minut 1.0 rok
90 °F (32 °C) 3 godziny 4 godziny 30,0 minut 1.0 rok

*Wartosci czasowe sg okreslone na podstawie grubosci suche;j folii 5,0 mil (125 mikronéw) oraz 50% WW.
Wigksza grubosé¢ folii, niewystarczajgca wentylacja lub nizsza temperatura bedg wymagacé diuzszego czasu
utwardzania i mogg wptyng¢ na uwiezienie rozpuszczalnika i przedwczesng awarie. Nadmierna wilgotno$¢
lub kondensacja na powierzchni podczas utwardzania moze wptyng¢ na utwardzenie, moze spowodowaé
odbarwienie i zamglenie powierzchni. Jakiekolwiek zamglenie lub zarumienienie musi zosta¢ usuniete za
pomocg wody przed natozeniem ponownej warstwy.

UWAGA: Maksymalny czas ponownego malowania podany powyzej dotyczg ekspozyciji atmosferycznej.
Gdy produkt uzywany jest jako grunt zabezpieczajacy przed wybuchem, maksymalny czas ponownego
malowania wynosi 30 dni. Jesli maksymalny czas ponownego malowania zostat przekroczony,
powierzchnia musi by¢ starta przy pomocy techniki oczyszczania strumieniowego lub piaskowania przed
natozeniem dodatkowych warstw. W przypadku sitowego utwardzania, skontaktuj si¢ z serwisem
technicznym Carboline.
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Zgodnie z naszg najlepsza wiedza, dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie sg prawdziwe i doktadne na dzien publikacji oraz mogg ulec zmianie bez wczes$niejszego zawiadomienia. Przed
ztozeniem zaméwienia lub specyfikaciji, uzytkownik musi skontaktowa¢ sig z firmg Carboline w celu zweryfikowania ich poprawno$ci. Nie udziela sie posredniej lub bezposredniej gwarancji na doktadno$¢
. Gwarantujemy, ze nasze produkty spetniajg wymogi kontroli jakosci Carboline. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za zakres dziatalno$ci, wykonanie lub urazy bedace wynikiem uzytkowania.
Odpowiedzialno$é, jesli dotyczy, jest ograniczona do wymiany produktéw. ZADNA INNA GWARANCJA JAKIEGOKOLWIEK RODZAJU NIE JEST UDZIELONA PRZEZ CARBOLINE, BEZPOSRENDIO
LUB POSREDNIO, NA PODSTAWIE STATUTU LUB Z MOCY PRAWA LUB W INNY SPOSOB, WEACZAJAC W TO ZBYWALNOSC CZY PRZYDATNOSC DO KONKRETNEGO CELU. Carboline® i

Carboguard® sg znakami towarowymi zarejestrowanymi przez firme Carboline.
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