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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Cykloalifatyczna farba epoksydowo-aminowa.

Opis
Epoksydowa farba mastyksowa o wysokiej odpor-
nosci chemicznej, wyjatkowo wszechstronnym za-
stosowaniu w réznych dziedzinach przemystu.
Produkt samogruntujacy, mozna go naktadaé na
wiekszos¢ istniejacych powtok oraz dobrze przyle-
gajaca rdze. Produkt Carboguard 890 i jego wersja
niskotemperaturowa (890LT) stanowig samodziel-
ny uktad przeznaczony do wiekszosci $rodowisk
chemicznych. Carboguard 890 stworzono réwniez
z mysla o stosowaniu w zanurzeniu.

Ogdlne wiasciwosci

- Znakomita odpornos¢ chemiczna.

- Tolerancja powierzchni.

— Wersja tradycyjna i niskotemperaturowa.

- Produkt samogruntujacy oraz posiadajacy wta-
sciwosci farby gruntujgcej/ wykanczajacej.

- Bardzo dobra odpornos¢ na Scieranie.

- Zawartos¢ LZO zgodna z obowigzujacymi prze-
pisami AIM.

Kolor

Wzornik koloréw RAL, inne kolory na specjalne za-
mowienie

Wykonczenie

Potysk

Farba podkiadowa

Samogruntujgca. Mozna naktada¢ na grunt z cyn-
ku nieorganicznego oraz inne dobrze przylegaja-
ce powtoki. Moze by¢ konieczne natozenie powto-
ki chroniacej przed wilgocia, aby zminimalizowa¢
powstawanie pecherzykdédw na gruntach z cyn-
ku nieorganicznego. Nie nakfada¢ na powtoki la-
teksowe.

Farba nawierzchniowa
Farby akrylowe, epoksydowe, poliuretanowe.

Grubo$¢ powtoki na sucho

100-150 mikronéw (4,0-6,0 milicali) na warstwe.
150-200 mikronow (6,0-8,0 milicali) na dobrze przy-
legajaca rdze oraz do stworzenia jednolitej btysz-
czacej warstwy na cynku nieorganicznym.
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Nie przekracza¢ grubosci 250 mikronéw (10
milicali) na jedna warstwe. Nadmierna grubos¢ po-
wtoki na cynku nieorganicznym moze zwiekszy¢
szkody podczas wysytki i montazu.

Zawartos$¢ czesci stalych
Objetosciowo:
Carboguard 890
Carboguard 890 LT

75%=%2%
80%+2%

Teoretyczna wydajnosé

890: 30 m?/I przy 25 mikronach (1203 ml/ft?)

890 LT: 31 m?%/I przy 25 mikronach (1283 ml/ft?)
Nalezy uwzgledni¢ straty na mieszanie i nakta-
danie.

Zawartos$¢ lotnych zwiazkéw organicznych

W dostarczonym produkcie:

214 g/1 (1,78 Ibs/gal)

180 g/1 (1,51 Ibs/gal)

Rozcieniczony:

890  10% obj. rozcienczalnikiem nr 2: 271 g/I
890 LT 10% obj. rozciericzalnikiem nr 2: 241g/I
890  12% obj. rozcienczalnikiem nr 33: 285 g/I
890 LT 12% obj. rozcienczalnikiem nr 33: 258g/I
Podane wartosci sa wartosciami nominalnymii mo-
ga sie nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od koloru.

Odpornos¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie state: 121°C (250°F)

Oddziatywanie okresowe: 149°C (300°F)
Przebarwienia obserwuje sie w temperaturze po-
wyzej 93°C (200°F).

Ograniczenia:

- Zywice traca potysk, ulegaja przebarwieniu i kre-
duja w efekcie narazenia na dziatanie promieni
stonecznych. Przebarwienia sa bardziej widocz-
ne w przypadku 890 LT

— Nie stosowac 890 LT w zanurzeniu.

Wskazowki dotyczace odpornosci chemicznej

Chlapanie,

Zanurzenie rozlanie

Srodowisko Opary

Rozciencz. kwasy | Nie zalecane | Bardzo dobra | Bardzo dobra

Rozciencz. zasady | Nie zalecane | Doskonata. | Doskonata

Rozpuszczalniki | Nie zalecane | Bardzo dobra | Doskonata
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Roztwory soli Doskonafa | Doskonata | Doskonata

Woda Doskonata | Doskonata Doskonata

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogdine

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki.

Stal

Zanurzenie: SSPC-SP 10/I1SO 8501-1 Sa 2,5

Bez zanurzenia: SSPC-SP 6/ 1SO 8501 Sa2

Profil powierzchni: 38-75 mikrondw (1,5-3 milicale)
SSPC-SP2 lub SP3 (ISO 8501-1 ST3-ST2) to odpo-
wiednie metody oczyszczania w przypadku tagod-
nych warunkéw otoczenia.

Stal ocynkowana
Oczysci¢ do SSPC-SP1 i zagruntowad odpowiednimi
zalecanymi preparatami gruntujacymi Carboline.

Beton

Beton nalezy utwardzaé przez 28 dni w tempe-
raturze 24°C (75°F) i 50% wilgotnosci wzglednej
lub w warunkach réwnorzednych. Powierzchnie
przygotowac zgodnie z ASTM D4258 Czyszczenie
powierzchniowe betonu oraz ASTM D4259 Scie-
ranie betonu. Puste przestrzenie w betonie moga
wymagac obrébki powierzchniowej. Zagruntowac
preparatem Carboguard 1340.

Bloczki hetonowe

Spoiny w murze musza by¢ w petni utwardzone
przez minimum 15 dni w temp. 24°C (75°F) i 50%
wilgotnosci wzglednej lub w warunkach réwno-
rzednych. Zagruntowac preparatem Carbocrylic
120 Carboguard 1340.

Suchy mur i gips

Spoiny i gips musza by¢ w petni utwardzone przed
natozeniem powtoki. Zagruntowac preparatem
Carbocrylic 120 Carboguard 1340.

Powierzchnie z wczesniej natozong

powioka malarska

Delikatnie zeszlifowac strumieniowo-sciernie lub
zetrze¢ w celu uczynienia powierzchni szorstka
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i matowa. Istniejgca powtoka malarska musi uzy-
ska¢ przynajmniej ocene 3B w tescie naciecia krzy-
zowego (,X-Cut”) zgodnie z ASTM D3359.

SPRZET DO NAKLADANIA

Jest to powtoka o duzej zawartosci czastek statych
i moze wymagac¢ dostosowania technik naktada-
nia. tatwo i szybko uzyskuje sie grubos¢ mokrej
warstwy. Nastepujacy sprzet uznano za odpowied-
ni do nakfadania tego produktu i mozna go uzyskac
od takich producentéw jak Binks, DeVilbiss i Graco.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwdjnymi regulatorami,
min $rednica wewnetrzng przewodu materiato-
wego 3/8", Srednicg wewnetrzng koncowki cieczy
0,070" oraz odpowiednig naktadka powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny)
Przetozenie pompy: min. 30:1

Wydajnos¢: min. 3,0

Przewdd materiatowy ($r. wew.): min. 3/8”
Srednica dyszy: 0,017-0,021"

Cisnienie na wylocie z dyszy: 2100-2300

Wielkosc¢ filtra: wielkos¢ oczka 60

Zalecane sg uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel i watek (ogdlnie)

Aby uzyskac¢ pozadany wyglad, krycie i zalecana
grubosc¢ suchej warstwy moze by¢ konieczne nato-
zenie kilku warstw. Unika¢ zbyt wielu ponownych
pociggniec pedzlem lub watkiem. Najlepsze efekty
uzyskuje sie przy natozeniu produktu w ciggu 10
minut w temp. 24°C (75°F).

Pedzel
Uzywac pedzla o sredniej dtugosci wiosia.

Watek
Stosowac watek syntetyczny z krotkim wtosem
z rdzeniem z tworzywa fenolowego.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie

Oddzielnie miesza¢ mechanicznie, nastepnie pota-
czy¢ i miesza¢ mechanicznie oba sktadniki razem.
NIE MIESZAC ZESTAWOW O NIEPEENEJ ILOSCI
SKEADNIKOW.
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Proporcje
890 890 LT: Stosunek 1:1 (objetosciowo)

Rozcienczanie

Natryskiwanie:

Do 10% obj. rozciericzalnikiem nr 2

Pedzel:

Do 12% obj. rozcienczalnikiem nr 33

Watek:

Do 12% obj. rozcienczalnikiem nr 33
Rozciericzalnik nr 33 mozna stosowa¢ do na-

tryskiwania w warunkach wysokiej temperatury/

wietrznych. Uzycie rozciericzalnikéw innych niz

te, ktére zostaly dostarczone lub zaakceptowane

przez Carboline moze spowodowaé pogorszenie

wiasciwosci produktu i uniewaznienie gwarangji

na produkt (wyrazonej lub domniemanej).

Zywotnos¢ po wymieszaniu sktadnikéw
890: 3 godz. w temp. 24° (75°F)
890 LT: 2 godz. w temp. 21°C (75°F)

Zywotnos¢ po wymieszaniu sktadnikow konczy
sie, gdy powtoka zmienia konsystencje i zaczyna
osiadac. Okres zywotnosci bedzie krétszy w wyz-
szych temperaturach.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 2 lub aceton. W przy-
padku rozlania produktu wchtonac¢ go i utylizowac
zgodnie z odpowiednimi przepisami lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzegac wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowaé odziez ochronna,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.

Wentylacja

W przypadku stosowania produktu jako wysciétka
zbiornikéw lub w zamknietych pomieszczeniach na-
lezy zapewni¢ odpowiedniag wentylacje, w czasie i po
naktadaniu, az do wyschniecia powtoki. Wentylacja
powinna by¢ na tyle wydajna, aby zapobiec stezeniu
oparéw rozpuszczalnika na poziomie dolnej granicy
wybuchowosci dla stosowanych rozpuszczalnikéw.
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Uzytkownik powinien zbada¢ i monitorowac¢ po-
ziomy narazenia, aby mie¢ pewnos¢, ze narazenie
personelu nie jest wyzsze niz wartosci podane
w wytycznych. W przypadku watpliwosci lub jesli
nie ma mozliwos$ci monitorowania poziomow, na-
lezy stosowad zatwierdzony przez MSHA/NIOSH
aparat oddechowy.

Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzymac¢
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wy-
kona¢ i uziemi¢ zgodnie z Krajowym Kodeksem
Elektrycznym. W miejscach zagrozonych wybu-
chem pracownicy powinni stosowa¢ narzedzia
niezelazne oraz nosi¢ przewodzace i nie iskrzace
obuwie.

WARUNKI APLIKAGJI
Carbhoguard 890

Warunki Materiat | Podtoze | Otoczenie | Wilgotno$c
Normalne | 16-29°C | 16-29°C | 16-32°C | 0-80%
Minimalne 10°C 10°C 10°C 0%

Maksymalne 32°C 52°C 43°C 80%

Carbhoguard 890 LT

Warunki Materiat | Podfoze | Otoczenie | Wilgotno$c¢
Normalne | 16-29°C | 16-29°C | 16-32°C | 10-80%
Minimalne 4°C 2°C 2°C 0%

Maksymalne 32°C 52°C 43°C 80%

Skraplanie bedace skutkiem temperatury pod-
toza ponizej punktu rosy moze spowodowac bty-
skawiczne rdzewienie przygotowanej stali i po-
wodowac nieprawidtowe przyleganie powtoki do
powierzchni. Specjalne techniki nanoszenia moga
by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od
normalnych. Nie naktada¢, jesdli temperatura po-
wierzchni nie jest wyzsza od PUNKTU ROSY o przy-
najmniej 3°C.
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CZASY SCHNIECIA

Carbhoguard 890
(na podstawie grubosci suchej warstwy 100-200
mikrometréw)

Temperatura Sucha do Sucha do Ostateczne
podfoza otozenia potozenia warstwy | Ostateczne | utwardzenie
i wilgotno$c pkole'ne' nawierzchniowej/ | utwardze- | do uzycia
wzgledna warsltwl innych powtok nie W zanurze-
50% y wykonczeniowych niu
10°C |12godz | 24godz | 3dni | Ve
’ ’ dotyczy
16°C 8 godz. 16 godz. 3 dni 7 dni
24°C 4 godz. 8 godz. 3 dni 5 dni
32°C 2 godz. 4 godz. 16 godz. | 5dni

Carboguard 890 LT
(na podstawie grubosci suchej warstwy 125 mikro-
metrow)

carb oline.

Temperatura Sucha do
podtoza Sucha Sucha do | potozenia warstwy | Ostateczne
i wilgotno$¢ W dotvku dalszej | nawierzchniowej/ | utwardze-
wzgledna y obrobki innych powtok nie
50% wykonczeniowych
2°C 5 godz. |18 godz. 20 godz. 7 dni
o 4.5 15,5 .
4°C godz. qodz. 16 godz. 5 dni
o 3,5 6,5 .
10°C ootz g0tz 12 godz. 3 dni
16°C 2 godz. | 5godz. 8 godz. 2 dni
R 1,5
24°C godz. 2 godz. 4 godz. 24 godz.
o 1,0 1,5
32°C qodz. g0tz 2 godz. 16 godz.

Wieksza grubos¢, niedostateczna wentylacja
lub nizsze temperatury wydtuzajg czas schniecia
i moga spowodowacd zatrzymanie rozpuszczalni-
ka i przedwczesne wady. Nadmierna wilgo¢ lub
skropliny na powierzchni podczas schniecia moga
zaburzy¢ schniecie, powodowacd przebarwienia
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strona: 4z 4

i zmetnienie powierzchni. Wszelkie zmetnienia lub
wykwity nalezy bezwzglednie zmy¢ przed ponow-
nym natozeniem powtoki. W warunkach wysokiej
wilgotnosci zaleca sie naktadanie, gdy temperatura
ro$nie. Maksymalny czas miedzy natozeniem ko-
lejnej warstwy/ warstwy nawierzchniowej wy-
nosi 30 dni w przypadku zywi¢ epoksydowych
i 90 dni dla poliuretanéw w temp. 24°C (75°F). Je-
$li przekroczy sie czas miedzy natozeniem kolejnych
warstw, powierzchnie nalezy oczysci¢ strumienio-
wo-sciernie lub wypiaskowaé przed natozeniem
kolejnych warstw. Jesli preparat 890 LT naktada sie
w temperaturze ponizej 50°F (10°C) powtoka moze
tymczasowo zmiekna¢, gdy temperatura wzrosnie
do 16°C (60°F). Jest to normalny stan i nie wptywa
na dziatanie powtoki.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Standardowy zestaw
Czes¢ A 10 litréw
CzescB 10 litréw

Temperatura zaptonu (Setaflash)
Cze$¢ A 32°C (89°F); 8901 890 LT
Czes$¢ B 23°C(73°F); 8901 890 LT

Temperatura i wilgotnoS¢ podczas przechowywania
4-43°C (40-110°F).

Przechowywac¢ w pomieszczeniu.

Wilgotnos¢ wzgledna 0-100%.

Okres trwatosci
36 miesiecy w temp. 24°C (75°F)

Wersja 08.2006 zastepuje wersje 11.1999 USA
Uwaga: przed rozpoczeciem malowania przeczytac i
stosowac sie do zalecen zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp.zo.o0.
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