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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu

Preparat epoksydowo-bitumiczny.

Opis

Sprawdzona farba bitumiczno-epoksydowa, tworza-
ca gruba powtoke, przeznaczona do zabezpieczania
stali i betonu i stosowana w jednej lub dwéch war-

stwach, opracowana specjalnie dla Corps of Engi-
neers (COE).

Ogodlne wiasciwosci
— Doskonata odpornosé chemiczna, na korozje i Scie-
ranie
- Mozliwos¢ uzyskania grubej powtoki - 16-24 mi-
licali (400-610 mikrometréw) w jednej warstwie
- Kompatybilna z kontrolowang ochrong katodowa
- Spetnia wymagania specyfikacji Corps of Engi-
neers C200, C200a
— Nadaje sie do uzycia w przypadku nastepujacych
specyfikacji:
® SSPC - Powloka Malarska 16
@ Kontrola antykorozyjna Instytutu Steell
Tank, system STI-P3
® AWWA C-210 dla powierzchni zewnetrz-
nych

Kolor
Czarny (0900), brazowy (0500)

Wykonczenie
Potysk. Ulega przebarwieniu, kreduje i traci potysk
wskutek ekspozycji na Swiatto stoneczne.

Farba podkiadowa

Powtoka samogruntujaca.

Informacje o odpowiednich farbach podktadowych
mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi Technicznej Car-
boline.

Farba nawierzchniowa
Nie jest zalecana.

Grubo$¢ powtoki na sucho
Zwykle 14-16 milicali (350-400 mikrometréw) w jed-
nej lub dwdch warstwach.

Nie zaleca sie stosowania grubosci powtoki po-
nizej 8 milicali (200 mikronéw) ani powyzej 35 mili-
cali (875 mikronéw). Powinno sie stosowac techni-
ke aplikacji przez natrysk warstwy mokro na mokro,
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z uwzglednieniem czasu potrzebnego na odparo-
wanie rozpuszczalnika miedzy kolejnymi operacja-
mi natryskiwania.

Zawartos$¢ czesci stalych
Objetosciowo: 74% + 2%

Teoretyczna wydajnosé

7,4 m?/| przy 100 mikronach, 296 ft?/gal przy 4 mili-
calach. Nalezy uwzgledni¢ straty na mieszanie i na-
ktadanie.

Zawarto$c¢ LZ0

W dostarczonym wyrobie:

1,85 Ibs/gal (222 g/1)

Po rozcienczeniu: 20 oz/gal rozciericzalnikiem
nr 10:*

2,6 Ibs/gal (309 g/1)

S to wartosci nominalne.

* Maksymalne rozcienczenie w przypadku obsza-
réw, ktérych dotyczy ograniczenie 250 g/l wynosi
6 oz/gal.

Odporno$¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie state: 350°F (177°C)
Oddziatywanie okresowe: 370°F (190°C)

Odporno$¢ temperaturowa w zanurzeniu
Temperatura w zanurzeniu nie powinna przekra-
czac 120°F (49°C)

Ograniczenia
Nie stosowac w instalacjach z wodg pitna.

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogéine

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania brudu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spo-
wodowac nieprawidtowe przyczepnos¢ powtoki.

Stal

W zanurzeniu: SSPC-SP10

Bez zanurzenia: SSPC-SP6

SSPC-SP2 lub SP3 jako wymo6g minimalny

Profil chropowatosci: 2,0-3,0 milicale (50-75 mikro-
metréw)

Beton
Beton nalezy sezonowac przez 28 dni w temp. 75°F
(24°C) i 50% wilgotnosci wzglednej lub w warunkach
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réwnorzednych. Powierzchnie przygotowa¢ zgod-
nie z ASTM D4258 Czyszczenie powierzchni be-
tonowych oraz ASTM D4259 Czyszczenie $cierne
betonu. Wolne przestrzenie w betonie wymagaja
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uzupetnienia i obrébki powierzchni.

CHARAKTERYSTYKA
Metoda .
badania System Wyniki
ASTM D4060 | Stal oczyszczona Stg}il i1' %grcng 8%11 ? 0
Scieranie | 2 warstwy 300M obciazenie 1000 g
ASTM D4541 | Stal oczyszczona .
Przyleganie | 2 warstwy 300M 1443 psi (Pneumatyczny)
Srednica uszkodzonego
obszaru:
ASTM D2794 | Stal oczyszczona Cale: 3/8, 3/8,1/2
Uderzenie 2 warstwy 300M Tester udarno$ci wg
Gardnera przy Srednicy
1/2 cala, 100 cali/funt
Brak pecherzy,
rdzy oraz rozwarstwien.
pen | Suseems | "t
wymywania przy krawedzi
po 2000 godz.

Raporty z badan oraz dodatkowe dane dostepne
na pisemna prosbe.

*Oswiadczenie: Bitumastic 300M COE to autorska
receptura, ktéra niekoniecznie odpowiada doktad-
nym wytycznym dotyczacym sktadu podanym w tych
normach. Moga wystapi¢ drobne réznice majace
wptyw na zmiane i poprawe wiasciwosci podczas
stosowania, nie majg one jednak znaczacego wpty-
wu na okreélong w niniejszym dokumencie przy-
datnos¢ do uzytku.

SPRZET DO NAKLADANIA

Ponizej podano ogdlne wytyczne dotyczace sprze-
tu do aplikacji wyrobu. Warunki w miejscu pracy
moga wymagac modyfikacji tych wytycznych, aby
uzyskac pozadany efekt.

0GOLNE WYTYCZNE:

Malowanie natryskowe (ogdine)
Jest to farba o duzej zawartosci czastek statych,
co moze powodowac koniecznos¢ modyfikacji
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techniki aplikacji. Mozna tatwo i szybko uzyskac
okreslong grubos¢ powtoki. Ponizej podano pa-
rametry sprzetu odpowiedniego do stosowania
i mozna go uzyskac od takich producentéw jak:
Binks, DeVilbiss i Graco itp.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwojnymi regulatorami,
min $rednicg wewnetrzng przewodu materiatowe-
go 3/8", maksymalng dtugoscia przewodu materia-
towego 50; Srednicg wewnetrzng koncéwki cieczy
0,86" oraz odpowiednig naktadka powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny)

Przetozenie pompy: 30:1
Wydajnos¢: min. 3,0
Przewdd materiatowy

($r. wewn.): min. 1/2"
Srednica dyszy: 0,023-0,035"
Cis$nienie na wylocie zdyszy: 2100-2500

Wielkos¢ filtra: wielkos$¢ oczka 30

Zalecane sg uszczelnienia teflonowe dostepne u pro-
ducentéw pomp.

Pedzel i watek (ogdine)

Tylko do poprawek na niewielkich powierzchniach,
pokrywania szwéw zgrzewanych oraz miejsc trud-
nych do malowania. Unikac zbyt wielu pociggniec
pedzlem lub watkiem.

Pedzel
Uzywac pedzla o sredniej dtugosci wiosia.

Watek
Stosowac watek syntetyczny z krétkim wtosiem i rdze-
niem z tworzywa.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie

Oddzielnie miesza¢ mechanicznie obie czesci przez
przynajmniej dwie minuty. NIE MIESZAC ZESTAWOW
O NIEPE£NEJ ILOSCI SKEADNIKOW.

Proporcje
Stosunek 4:1 (sktadnika A do B)

Rozcienczanie
Do 12 oz/gal (10%) rozcieficzalnikiem nr 10 w wiek-
szosci przypadkow.
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Do 20 oz/gal (16%) rozcienczalnikiem nr 10 w przy-
padku pierwszego natozenia na beton. Uzycie roz-
cienczalnikéw innych niz te, ktore zostaty dostar-
czone lub zaakceptowane przez Carboline moze
spowodowac pogorszenie wtasciwosci produktu
i utrate gwarancji na produkt (wyrazonej lub do-
mniemanej).

Okres przydatnoSci po wymieszaniu skiadnikow
75°F (24°Q) 2 godz.

90°F (32°C) 1 godz.

Okres przydatnosci mija, gdy farba traci konsysten-
cje i jednorodnosé.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Uzywac rozcieniczalnika nr 2 lub acetonu. Rozlany
produkt zebra¢ absorbentem i utylizowac zgodnie
z obowiazujacymi przepisami

Bezpieczenstwo

Przeczytal i przestrzegac¢ wszystkich ostrzezen znaj-
dujacych sie na karcie produktu i w karcie charak-
terystyki. Stosowac odpowiednie, profesjonalne za-
sady BHP. Osoby nadwrazliwe powinny chroni¢ sie
przez stosowanie odpowiednich ubran ochronnych,
rekawic itp. oraz chroni¢ twarz, dtonie i wszystkie
odstoniete czesci ciata kremem ochronnym.

Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzymac
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wykona¢
i uziemi¢ zgodnie z zaleceniami Ex. W miejscach
zagrozonych wybuchem pracownicy powinni sto-
sowac narzedzia i sprzet nie iskrzacy.

WARUNKI APLIKACJI
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Warunki Materiat | Podtoze | Otoczenie | Wilgotno$¢
Normalne (? 2:§§’§E) (? 2:2835) ($ gigg:g) 0-80%
Minimalne (?SE) (fgg) (?85) 0%

Maksymalne (ggfg) (15225% (14139%5 85%
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Gdy temperatura podtfoza jest nizsza od tempera-
tury punktu rosy moze wystapi¢ kondensacja wil-
goci i powodowac rdzewienie przygotowanej stali
i zaburzenie prawidtowego przylegania powtoki
do powierzchni. Specjalne techniki rozcienczania
i stosowania mogg by¢ konieczne w warunkach
odbiegajacych od normalnych.

CZASY SCHNIECIA/UTWARDZENIA

Minimalny | Maksymalny |  Utwar-
I)%nv:/?:rrzactm Suche czas do czas do dzone do
i 50% wil wdo- | natozenia natozenia uzycia
o WHG- | vk kolejnej kolejnej | w zanurze-
wzgl. .
warstwy warstwy niu
50°F (10°C) | 8 godz. | 10 godz. 24 godz. 14 dni
75°F (24°C) | 4 godz. 6 godz. 24 godz. 7 dni
90°F (32°C) | 2 godz. 3 godz. 24 godz. 5 dni

Podane czasy dotyczg powtok o grubosci suchej
warstwy 14-16 milicali (350-400 mikronéw). Grub-
sza warstwa, niedostateczna wentylacja, wysoka
wilgotnos¢ lub nizsze temperatury wydtuzaja czas
schniecia. Nadmierna wilgotnos¢ lub skraplanie
na powierzchni podczas schniecia moga spowo-
dowac nieprawidtowe utwardzenie, przebarwie-
nia i skutkowac¢ zmetnieniem powierzchni. Wszel-
kie zmetnienia lub wykwity nalezy usunaé¢ woda
przed natozeniem kolejnej warstwy. W przypadku
przekroczenia maksymalnego czasu do natoze-
nia kolejnej warstwy, powierzchnie nalezy szorst-
kowac przed natozeniem kolejnych warstw.

Badanie powierzchni (jesli jest wymagane)

Mozna stosowac technike mokrej gabki, jesli gru-
bos¢ powtoki na sucho wynosi mniej niz 20 milicali
(500 mikronéw). Jesli grubos¢ powtoki na sucho
przekracza 20 milicali (500 mikronéw) nalezy prze-
prowadzi¢ prébe z zastosowaniem wysokiego na-
piecia. Konkretne procedury: NACE RP0188-90.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Masa wysytkowa (przyblizona):
Zestaw o poj. 1,25 galona: 12 funtow (6 kqg)
Zestaw 0 poj. 5 galonow: 50 funtéw (26 kg)
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Temperatura zaptonu (Setaflash)

75°F (24°C)
>200°F (93°C)

CzesC A:
Czes¢ B:

Przechowywanie (ogdlnie)
Nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach.

Temperatura i wilgotno$¢ podczas przechowywania
40°-110°F (4-43°C)
Wilgotnos¢ wzgledna 0-100%

Okres trwatosci

Czes$¢ A: Min. 12 miesiecy w temp. 75°F (24°C)
Czes¢ B: Min. 36 miesiecy w temp. 75°F (24°C)

* Okres trwatosci: (rzeczywisty okreslony okres trwa-
tosci), jesli produkt przechowuje sie w zalecanych
warunkach magazynowania i w oryginalnie zamknie-
tych pojemnikach.

° BITUMASTIC®
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Group
T““ '] “ RIDI I ISAUDIARABIA LLC

StonCor Middle East L.L.C.
Regional Head Quarters
P.O. Box 3034, Dubai, UAE.
Tel : 971 4 3470460
Fax : 971 4 3470242

Email: info@stoncor-me.com

An RLIII Company

Styczen 2012

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zaleceri zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub koniecznosci
uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontakto-
wac sie z przedstawicielem Carboline Polska sp. z o.o.
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