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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu
Samoutwardzalny, nieorganiczny grunt na bazie
krzemianu cynku; wersja z cynkiem w pascie.

Opis

Spawalniczy nieorganiczny grunt cynkowy, prze-
znaczony do gruntowania wyrobdéw hutniczych
i prefabrykatéw w stoczniach i w wytworniach kon-
strukcji stalowych. Carboweld 11 nie ma wptywu na
jakos¢, predkos¢ spawania i ciecia. Produkt zapew-
nia doskonata ochrone antykorozyjnag w okresie do
6 miesiecy, zapewniajac ochrone katodowa w tym
okresie.

Ogdlne wiasciwosci

— Ochrona do 6 miesiecy w normalnych warun-
kach atmosferycznych

- Rozprysniety materiat spawalniczy nie przylega
do powtoki ani jej nie niszczy

- Mozna spawac rownie szybko i fatwo jak czysta
stal, z predkoscia stosowang na liniach produk-
cyjnych, bez utraty wytrzymatosci czy struktury
spoiny

- Sucha w dotyku i dalszej obrébki w ciggu 3-5
minut

Kolor Szary
Wykonczenie Ptaskie.
Farba podktadowa Samogruntujaca.

Farba nawierzchniowa

Mozna pokrywac farbami epoksydowymi, akrylo-
wymi i wysokotemperaturowymi silikonami oraz
innymi zalecanymi przez przedstawiciela handlo-
wego Carboline. Nie naktadac farb ze zmydlajacym
sie Srodkiem wigzacym.

Nie zaleca sie

Stosowania w zanurzeniu oraz ekspozycji na kwasy,
zasady i roztwory, ktérych pH wykracza poza prze-
dziat 5-10, bez odpowiedniej farby nawierzchniowej.

Grubo$¢ powtoki na suchoe 18 mikronow

ZawartoS¢ czesci statych
Objetosciowo: 20+2%
Wagowo: 48+2%
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CARBOWELD® 11P

Teoretyczna wydajnosé

11,11 m?/l przy 18 mikronach

Nalezy uwzgledni¢ straty na mieszanie i nakta-
danie.

Odpornos¢ temperaturowa na sucho
Bez warstwy powierzchniowej:
Oddziatywanie state: 400°C (750°F)
Oddziatywanie okresowe: 430°C (800°F)

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogolne

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki, zgod-
nie z SSPC-SP1.

Stal

Delikatnie czysci¢ strumieniowo-$ciernie zgodnie
z1S0 8501-1 min. do stopnia czystosci Sa 2,5 i uzy-
skac profil powierzchni po szlifowaniu 9-15 mikro-
néw (Ra).

SPRZET DO NAKLADANIA

Malowanie natryskowe (ogodine)

Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni do na-
ktadania tego produktu i mozna go uzyskac od ta-
kich producentéw jak Binks, DeVilbiss i Graco. De-
likatnie miesza¢ materiat podczas stosowania. Jesli
natryskiwanie zostanie przerwane na dtuzej niz 15
minut, odzyska¢ pozostaty materiat z przewodu na-
tryskowego. W okresach przestoju nie pozostawiac
zmieszanego gruntu w przewodach.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwdjnymi regulatorami,
min $rednica wewnetrzng przewodu materiato-
wego 3/8", Srednicg wewnetrzng koncowki cieczy
0,70" oraz odpowiednig naktadka powietrzng. Mak-
symalna dtugos¢ przewodu materiatowego wyno-
si 15 m. Zbiornik trzymac na tym samym poziomie
podczas nakfadania.

Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny)
Przetozenie pompy: min. 30:1
Wydajnos¢: min. 3,0; 11,5 I/min
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Przewdd materiatowy ($r. wewn.): min. 3/8”
Srednica dyszy: 0,017-0,021"

Cisnienie na wylocie z dyszy: 1500-2000 (100-140
ATM)

Wielkosc filtra: wielkos¢ oczka 60

Zalecane s3 uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel

Do poprawek na niewielkich powierzchniach, mniej-
szych niz 0,4 m2. Uzywa¢ pedzla o sredniej dtugosci
wiosia i unika¢ ponownych pociaggnie¢ pedzlem.

Watek Nie zaleca sie.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie

Oddzielnie miesza¢ baze mechanicznie, nastep-
nie potaczy¢ i miesza¢ mechanicznie oba sktadni-
ki razem w podanych nizej proporcjach. Nalewac
powoli wstepnie zmieszana baze w wypetniacz w
postaci pasty cynkowej, ciggle mieszajac. Mieszag,
do rozmieszania grudek. Przela¢ mieszanine przez
sito o wielkosci oczka 30. NIE MIESZAC ZESTAWOW
O NIEPE£NEJ ILOSCI SKEADNIKOW.

Proporcje

Wagowo:

Ciecz nosna: 45%
Pasta cynkowa: 55%

Rozcienczanie

Zwykle nie rozciencza sie, mozna jednak rozcien-
czy¢ do 5% rozcienczalnikiem nr 33 w przypadku
wysokich temperatur lub wiatru. W przypadku ni-
skich temperatur, ponizej 16°C (60°F), rozcienczy¢
do 5% objetosciowo rozcienczalnikiem nr 21. Uzy-
cie rozcienczalnikédw innych niz te, ktére zostaty
dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline
moze spowodowac pogorszenie wiasciwosci pro-
duktu i uniewaznienie gwarancji na produkt (wy-
razonej lub domniemanej).

Okres przydatnoSci po wymieszaniu skiadnikow
36 godz. w temp. 20°C

18 godz. w temp. 30°C i krocej w wyzszych tem-
peraturach. Okres przydatnosci mija, gdy materiat
staje sie zbyt lepki do uzycia.
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CARBOWELD® 11P

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac rozcienczalnik nr 21 lub alkohol izopro-
pylowy. W przypadku rozlania produktu wchtong¢
go i utylizowac zgodnie z odpowiednimi przepisa-
mi lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzega¢ wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe srodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronna,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciafa.

Wentylacja

W przypadku stosowania produktu jako wyscidtka
zbiornikéw w zamknietych pomieszczeniach na-
lezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, w czasie i
po naktadaniu, az do wyschniecia powtoki. Wenty-
lacja powinna by¢ na tyle wydajna, aby zapobiec
stezeniu oparow rozpuszczalnika na poziomie dol-
nej granicy wybuchowosci dla stosowanych roz-
puszczalnikéw. Oprécz zapewnienia odpowiedniej
wentylacji personel naktadajacy farbe musi stoso-
wac odpowiednie aparaty oddechowe.

Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzyma¢d
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wykonac
i uziemi¢ zgodnie z Krajowym Kodeksem Elektrycz-
nym. W miejscach zagrozonych wybuchem pra-
cownicy powinni stosowaé narzedzia niezelazne
oraz nosi¢ przewodzace i nie iskrzace obuwie.

WARUNKI APLIKACJI

Warunki Materiat | Podfoze | Otoczenie | Wilgotno$¢
Normalne | 5-35°C | 5-35°C | 5-35°C 40-90%
Minimalne 0°C 0°C -15°C 30%

Maksymalne | 50°C 50°C 50°C 95%

Temperatura podfoza powinna by¢ wyzsza od
punktu rosy. Skraplanie bedace skutkiem temperatu-
ry podfoza ponizej punktu rosy moze spowodowac

Carboline Polska Sp. z o.0.

e-mail: farby@carboline.pl

www.carboline.pl



DANE 0 WYROBIE

btyskawiczne rdzewienie przygotowane;j stali i po-
wodowa¢ nieprawidtowe przyleganie powtoki do
powierzchni. Specjalne techniki nanoszenia moga
by¢ konieczne w warunkach odbiegajacych od nor-
malnych.

CZASY SCHNIECIA

Pomiedzy
warstwami w temp.
20°C i wilgotnosci

min. 24 godz. max.. nie dotyczy

(Carb olne

wzglednej 70%
Pytosucho$¢
Sucho$¢ w dotyku

3 min w temp. 20°C
5 min w temp. 20°C
10 min w temp. 20°C

30s w temp. 40°C
60s w temp. 40°C
3 minw temp. 40°C

Sucha i utwardzona

Podane wartosci czasu dotycza powtok o grubo-
$ci suchej warstwy 18 mikronéw. Wieksza grubos¢,
niedostateczna wentylacja lub nizsze temperatury
wydtuzaja czas schniecia i moga spowodowac za-
trzymanie rozpuszczalnika i przedwczesne wady.
Poziom wilgoci ponizej 50% bedzie wymagat dtuz-
szego czasu schniecia.

Uwaga: Jakiekolwiek zasolenie na powierzchni
cynku, bedace wynikiem przedtuzajacego sie na-
razenia na dziatanie warunkéw atmosferycznych,
nalezy usuna¢ przed natozeniem kolejnych warstw.

CARBOWELD® 11P

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Masa wysytkowa (przyblizona)
Ciecznosna: 13,5 kg
Wypetniacz z pasty cynkowej: 16,5 kg

Temperatura zaptonu (Setaflash) <21°C

Przechowywanie (ogélnie)
Nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach.

Temperatura i wilgotnos$¢ podczas przechowywania
4-43°C (40-110°F)
Wilgotnos$¢ wzgledna 0-100%

Okres trwatosci
Czes$¢ A: 12 miesiecy w temp. 24°C (75°F)
Pasta cynkowa: 12 miesiecy w temp. 24°C (75°F)

WERSJA: 08/06 - 11/01 fra

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zalecen zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp. zo.0.
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