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CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu Wodna farba akrylowa.

Opis

Wszechstronna, wysokowydajna farba wykoncze-
niowa o doskonatej odpornosci na korozje i czyn-
niki atmosferyczne. Nadaje sie do stosowania we-
wnatrz urzadzen/instalacji oraz w tagodnych $ro-
dowiskach.

Ogolne whasciwosci

- Jednosktadnikowa.

- Wielofunkcyjna powtoka wewnetrzna/ ze-
wnetrzna.

- Zachowuje kolor i potysk.

— Doskonata ochrona przed korozja.

— Staby zapach, mata zawartos¢ LZO.

Kolor
Bialy (inne kolory dostepne na zyczenie)

Wykonczenie Skorupka jajka.

Farba podkiadowa

Carbocrylic 3358. Mozna naktada¢ na wiekszos¢
istniejacych, scisle przylegajacych powtok, jak réw-
niez na grunt na bazie cynku (nie)organicznego.
Moze by¢ konieczna warstwa chronigca przed wil-
gocia, aby zminimalizowa¢ powstawanie pecherzy-
kéw na gruncie na bazie cynku nieorganicznego.

Farba nawierzchniowa
Carbocrylic 3359.

Grubo$¢ powtoki na sucho
50-75 mikronéw na warstwe. Nie przekraczac gru-
bosci jednej warstwy 75 mikronéw.

Zawartos$¢ czeSci stalych
Objetosciowo: 36%+2%

Teoretyczna wydajnosé

7,1 m?/l przy 50 mikronach

4,8 m?/| przy 75 mikronach

Nalezy uwzglednié straty na mieszanie i nakta-
danie.

Zawartosc LZ0

W dostarczonym wyrobie: 60 g/I

Sa to wartosci nominalne i moga sie nieznacznie
rézni¢ w zaleznosci od koloru.

carb oline

CARBOCRYLIC®
3359

Odpornos¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie state: 113°C
Oddziatywanie okresowe: 163°C

Ograniczenia
Naktadac i zostawia¢ do wyschniecia w temperatu-
rach powyzej 10°C.

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogélne

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki.

Stal
Stosowac farbe podktadowa zgodnie z zaleceniem
Carboline.

Stal galwanizowana

SSPC-SP1 i oczysci¢ strumieniowo-$ciernie zgodnie
z Sal. Stosowac farbe podktadowa zgodnie z zale-
ceniem Carboline.

Beton

Beton nalezy utwardzac¢ przez 28 dni w temp. 24°C
i 50% wilgotnosci wzglednej lub w warunkach réw-
norzednych. Powierzchnie przygotowa¢ zgodnie
z ASTM D4258 Czyszczenie Powierzchni Betonu oraz
ASTM D4259 Scieranie Betonu. Puste przestrzenie
w betonie moga wymagac obrébki powierzchniowe;j.

Powierzchnie wczesSniej pokryte powtoka malarska
Nalezy skonsultowac sie z Carboline.

CHARAKTERYSTYKA
Metoda N T
badania System Wyniki aporty
Stal
szlifowana
ASTM D3359 | 1 warstwa
Przyleganie 3358 bA SR326
1 warstwa
3359
Stal
ngm nierdzewna 1165 psi 03305
Prayleganie | | WaSwa (Elcometer)
Ve 3359
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carb oline.

1 warstwa
ASTM podkfadu Utrata 185 mg
'D4060 akrylowego po 3000 cykli, SR326
Scieranie 2 warstwy Koto CS10
3359
Predkos¢ erozji:
éﬂ/lm%g?ni 1 warstwa Oyor?w?l?ré?iygg & 03403
pornosc 3359 | po 100 cylach, obj.
szorowanie Warstwy
suchej/mokrej
1 warstwa
ASTI D363 | podtady
g skall akrylowego 5B 08299
twardosSci 9
ofdwkow warstwy
3359
Przenikalnos¢
ASTM D1653 :
: 1 warstwa pary wodne;
PIENOSENS | 3350 | 3.94permow | 0000
pary wodnej amerykanskich
Stal
. Brak pecherzy,
ASTM B117 izwggfxs p(;?zzaer:,;lailerr(]jizayh;?zy 08436
Mgta solna | cynku nieorg. znaczniku po 1500
1 warstwa godzinach
3359

SPRZET DO NAKLADANIA

Malowanie natryskowe (ogdine)

Przed natryskiwaniem nalezy wstepnie przeptukac
sprzet nie rozcienczonym $rodkiem do czyszczenia
powierzchni Carboline Surface Cleaner 3, a nastep-
nie czystg woda pitng. Nastepujacy sprzet uznano
za odpowiedni do naktadania tego produktu i moz-
na go uzyska¢ od takich producentéw jak Binks,
DeVilbiss i Graco.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwdjnymi regulatora-
mi, min $rednicg wewnetrzng przewodu mate-
riatowego 1/2” srednicg wewnetrzng koncoéwki
cieczy 0,086” oraz odpowiednig naktadka po-
wietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (hezpowietrzny)
Przetozenie pompy: min. 30:1
Wydajnosé: min. 3,0

CARBOCRYLIC®
3359

Przewdd materiatowy ($r. wewn.): min. 3/8”
Srednica dyszy: 0,017-0,019”

Ci$nienie na wylocie z dyszy: 124-152

Wielkosc¢ filtra: wielkos$¢ oczka 60

Zalecane s uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel i watek (ogélne)

Aby uzyska¢ pozadany wyglad, krycie i zalecang
grubos¢ suchej warstwy moze by¢ konieczne nato-
zenie kilku warstw. Unika¢ zbyt wielu ponownych
pociagniec¢ pedzlem lub watkiem.

Pedzel
Uzywac pedzla o sredniej dtugosci wiosia.

Watek
Uzywac watka syntetycznego z krétkim wtosem,
z rdzeniem z tworzywa fenolowego.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie
Miesza¢ mechanicznie do uzyskania jednolitej kon-
systencji. Unika¢ nadmiernego napowietrzania.

Rozcienczanie

Mozna rozcienczy¢ do 5% czystg wodg pitng. Uzy-
cie rozcienczalnikdw innych niz te, ktére zostaty
dostarczone lub zaakceptowane przez Carboline
moze spowodowad pogorszenie whasciwosci pro-
duktu i uniewaznienie gwarancji na produkt (wy-
razonej lub domniemanej).

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie

Stosowac czystg wode pitng. W przypadku rozlania
produktu wchtong¢ go i utylizowac¢ zgodnie z od-
powiednimi przepisami lokalnymi.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzega¢ wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronna,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciata.
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WARUNKI APLIKACGJI

Warunki Materiat | Podfoze | Otoczenie | Wilgotnos¢
Normalne | 16-32°C | 18-29°C | 18-32°C | 10-80%
Minimalne 10°C 10°C 10°C 0%

Maksymalne | 40°C 54°C 43°C 85%

Nie naktadag, jesli temperatura podtoza nie jest
wyzsza od punktu rosy o przynajmniej 3°C. Skra-
planie bedace skutkiem temperatury podtoza po-
nizej punktu rosy moze spowodowac btyskawiczne
rdzewienie przygotowanej stali i powodowac nie-
prawidtowe przyleganie powtoki do powierzchni.
Specjalne techniki nanoszenia moga by¢ konieczne
w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Carb oline.

CZASY SCHNIECIA
Temperatura Sucha do natozenia
powierzchni i wilg. | Sucha do uzytku warstwy
wzgl. 50% nawierzchniowe;
10°C 3 godz. 3 godz.
24°C 2 godz. 2 godz.
32°C 1 godz. 1 godz.

Podane wartosci czasu dotycza powtok o grubo-
$ci suchej warstwy 50-75 mikronéw. Wieksza gru-
bos¢, niedostateczna wentylacja lub nizsze tempe-
ratury wydtuzaja czas schniecia. Tworzenie warstw
akrylowych moze wymagac kilku tygodni w tem-
peraturze 24°C przy odpowiedniej wentylacji, aby

CARBOCRYLIC®
3359

powtoka odpowiednio przylegata i byta odporna
na wode. Wysoka wilgotnos$¢, wysoka grubos¢ po-
wtoki, niewystarczajgca wentylacja lub nizsze tem-
peratury wydtuzg czas potrzebny, aby powtoka
byta sucha do uzytku i sucha do potozenia warstwy
nawierzchniowej, ze wzgledu na mniejsze tempo
parowania.

Wodne farby akrylowe s3 wrazliwe na wilgo¢ na
wczesnym etapie utwardzania i podatne na uszko-
dzenia podczas pracy.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Masa wysytkowa (przyblizona)
20 1: 24 kg

Temperatura zaptonu (Setaflash)
93°C

Temperatura i wilgotnoS¢ podczas przechowywania
4-43°C
Wilgotnos¢ wzgledna 0-95%

Okres trwatosci
36 miesiecy w temp. 24°C

WERSJA: Listopad 2007

Uwaga:Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zalecen zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp. zo.0.
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