DANE 0 WYROBIE

CHARAKTERYSTYKA | ZASTOSOWANIE

Rodzaj produktu

Dwuskfadnikowa, grubopowtokowa, farba epok-
sydowo-mastyksowa modyfikowana aluminium,
utwardza sie w niskich temperaturach.

Opis

Carbomastic® 15 LT to grupowotokowa farba o do-
skonatej przyczepnosci do zardzewiatej stali i wiek-
szosci starych powtok malarskich.

Ogodlne wiasciwosci

- Jednowarstwowa.

- Utwardza sie w niskich temperaturach.

- Nadaje sie jako powtoka wigzaca/ farba na-
wierzchniowa do wiekszosci dobrze przylegaja-
cych istniejacych powtok.

— Doskonate pokrycie krawedzi.

— Doskonate rozwigzanie do miejscowych popra-
wek gruntéw cynkowych i stali ocynkowanej.

- Zawartos¢ LZO zgodna z obowigzujacymi prze-
pisami AIM.

Kolor Aluminium - czerwony metalik
Wykonczenie Pfaskie.

Farba podkiadowa

Samogruntujgca. Mozna naktadac¢ na wiekszos¢ ist-
niejacych, scisle przylegajacych powtok jak réwniez
na grunt na bazie cynku nieorganicznego. Moze
by¢ konieczna warstwa chroniagca przed wilgocia,
aby zminimalizowa¢ powstawanie pecherzykéw na
gruncie na bazie cynku nieorganicznego.

Farba nawierzchniowa

Mozna zastosowac powtoki epoksydowe, poliure-
tanowe orazinne zalecane. Niektdre farby alkidowe
lub modyfikowane olejem wykazuja stabe przyle-
ganie. Zaleca sie pokrywanie farbg powierzchnio-
wa w ciggu 14 dni.

Grubo$¢ powtoki na sucho

75 mikrondéw (3 milicale) na powtoki z cynku nie-
organicznego oraz istniejace, 125 mikronéw (5,0
milicali) na zardzewiate podtoza stalowe.

200-250 mikronéw (8,0-10 milicali) w jednej lub
dwdch warstwach w przypadku silnej ekspozycji.

Zawartos$¢ czesci stalych
Objetosciowo: 86%+2%
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Teoretyczna wydajnoSc:

34,4 m?/l przy 25 mikronach

Nalezy uwzgledni¢ straty na mieszanie i nakta-
danie.

Zawartos$¢ lotnych zwiazkéw organicznych
Powtoki oznaczone symbolem VOC+ (zawierajace
lotne zwigzki organiczne) to powtoki o duzej za-
wartosci czastek statych, czyli mniej niebezpieczne,
bardziej przyjazne dla srodowiska i bardziej ekono-
miczne z punktu widzenia uzytkownika.

Odpornos¢ temperaturowa na sucho
Oddziatywanie state: 120°C (250°F)
Oddziatywanie okresowe: 150°C (300°F)

Ograniczenia

Powtoki epoksydowe traca potysk, ulegajg przebar-
wieniu i kreduja w wyniku narazenia na dziatanie
promieni stonecznych.

INFORMAGJE DOTYCZACE
ODPORNOSCI CHEMICZNEJ

Narazenie Zanurzenie F?ozzﬁgr/]sig Opary
Kwasy Nie dotyczy Dobra Doskonata
Zasady Nie dotyczy Dobra Doskonata

Rozpuszczalniki | Nie dotyczy | Doskonata Doskonata
Woda stona Doskonata Doskonata Doskonata
Woda stodka Doskonata Doskonata Doskonata

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Informacje ogéine

Powierzchnie musza by¢ czyste i suche. Stosowac
odpowiednie metody usuwania kurzu, pytu i oleju
oraz innych zanieczyszczen, ktére mogtyby spowo-
dowac nieprawidtowe przyleganie powtoki.

Stal

Najlepiej obrobi¢ strumieniowo-sciernie zgodnie
z SSPC-SP6 / SP10 do uzyskania profilu 50-75 mi-
kronéw (2,0-3,0 milicale), aby zapewni¢ maksymal-
ng ochrone. Jednak w wielu przypadkach dopusz-
czalne jest oczyszczanie reczne lub mechaniczne,
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aby usuna¢ luzne powtoki malarskie i rdze (SSPC-
-SP2,SP3), lub SP7. Opcjonalnie mozna zastosowac
obrébke strumieniowo-scierng za pomoca wysoko-
cisnieniowej dyszy wodnej przynajmniej wg normy
CHB2.

SPRZET DO NAKEADANIA

Malowanie natryskowe (ogédine)

Nastepujacy sprzet uznano za odpowiedni do na-
ktadania tego produktu i mozna go uzyskac od ta-
kich producentow jak Binks, DeVilbiss i Graco.

Natrysk pneumatyczny

Zbiornik cisnieniowy z podwdjnymi regulatorami,
min $rednicag wewnetrzng przewodu materiato-
wego 3/8", Srednicg wewnetrzng korcowki cieczy
0,070" oraz odpowiednia naktadka powietrzna.

Natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny):
Przetozenie pompy: min. 30:1

Wydajnosé: min. 3,0

Przewo6d materiatowy ($r. wewn.): min. 3/8”
Srednica dyszy: 0,023-0,027"

Cisnienie na wylocie z dyszy: 2000-2400

Wielkosc¢ filtra: wielkos¢ oczka 60

Zalecane sg uszczelnienia teflonowe dostepne
u producentéw pomp.

Pedzel i watek

Do poprawek, malowania niewielkich powierzchni
i paskéw. Uzywac pedzla o Sredniej dtugosci wtosia
i watka syntetycznego o $Sredniej dtugosci pokryciu
z rdzeniem z tworzywa fenolowego.

MIESZANIE | ROZCIENCZANIE

Mieszanie

Miesza¢ mechanicznie kazdy sktadnik oddzielnie,
a nastepnie miesza¢ mechanicznie oba skfadniki
razem. NIE MIESZAC ZESTAWOW O NIEPELNEJ
ILOSCI SKEADNIKOW.

Proporcje 1:1 (A doB)

Rozcienczanie

Natryskiwanie Do 25% rozcieficzalnikiem nr 2.
Uzycie rozcienczalnikéw innych niz te, ktére zo-
staly dostarczone lub zaakceptowane przez Carbo-
line moze spowodowac pogorszenie wtasciwosci
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produktu i uniewaznienie gwarancji na produkt
(wyrazonej lub domniemanej).

Okres przydatno$ci po wymieszaniu skiadnikow
1,5 godz. w temp. 20° i krocej w wyzszych tempe-
raturach. Okres przydatnosci mija, gdy powtoka
zmienia konsystencje i zaczyna osiadac.

CZYSZCZENIE | BEZPIECZENSTWO

Czyszczenie
Stosowac rozciericzalnik nr 2 lub 25.

Bezpieczenstwo

Zapoznac sie i przestrzega¢ wszystkich ostrzezen
podanych w Karcie Charakterystyki i Karcie Wyrobu.
Stosowac standardowe $rodki ostroznosci. Osoby
nadwrazliwe powinny stosowac odziez ochronna,
rekawice oraz naktada¢ krem ochronny na twarz,
rece oraz inne odstoniete czesci ciafa.

Ostrzezenie

Produkt zawiera palne rozpuszczalniki. Trzymac
z dala od iskier i otwartego ptomienia. Wszelkie
urzadzenia i instalacje elektryczne nalezy wykonac
i uziemic¢ zgodnie z Krajowym Kodeksem Elektrycz-
nym. W miejscach zagrozonych wybuchem pra-
cownicy powinni stosowac narzedzia nie zelazne
oraz nosi¢ przewodzace i nie iskrzace obuwie.

WARUNKI APLIKAGJI

Warunki Materiat | Podtoze | Otoczenie | Wilgotno$c
Normalne | 15-30°C | 15-30°C | 15-30°C | 35-80%
Minimalne 5°C 2°C 2°C 0%

Maksymalne 35°C 75°C 40°C 95%

Nie naktada¢, jesli temperatura podtoza jest wyzsza
od punktu rosy o mniej niz 3°C. Skraplanie bedace
skutkiem temperatury podtoza ponizej punktu rosy
moze spowodowac btyskawiczne rdzewienie przy-
gotowane;j stali i powodowad nieprawidtowe przy-
leganie powtoki do powierzchni. Specjalne techniki
nanoszenia moga by¢ konieczne w warunkach od-
biegajacych od normalnych.

Uwaga: Produkt zawiera pigmenty przewodzace
i nie moze by¢ testowany pod katem nieciggtosci.
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CZASY SCHNIECIA
Temperatura Sucha do potozenia
podtoza L Ostatecznie
o . kolejnej warstwy/
i wilgotnos¢ farby nawierzehn utwardzona
wzgledna 50% y '
5°C 18 godz. 7 dni
10°C 10 godz. 5dni
20°C 6 godz. 3dni
30°C 4 godz. 2 dni

Podane wartosci czasu dotycza powtok o zale-
canej grubosci suchej warstwy. Wieksza grubos¢,
niedostateczna wentylacja lub nizsze temperatury
wydtuzaja czas schniecia i moga powodowac za-
trzymanie rozpuszczalnika i przedwczesne wady.

Uwaga: Carbomastic® 15 LT spetnia kryteria
okreslone dla NS 5403. Kompletny system spetni
réwniez najbardziej surowe wymagania podane
w NS 5415.

OPAKOWANIE, POSTEPOWANIE
Z WYROBEM | MAGAZYNOWANIE

Masa wysytkowa (przyblizona)
Cze$¢ A: 101
Cze$¢B: 101

CARBOMASTIC®
15 LT

Temperatura zaptonu (Setaflash)
Carbomastic®15 LT - A: 0°C
Carbomastic®15 LT - B: 15°C
Rozpuszczalnik nr 2: -5°C

Magazynowanie (ogélnie)
Nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach

Temperatura i wilgotno$¢ podczas przechowywania
5-45°C
Wilgotnos$¢ wzgledna 0-100%

Okres trwatosci
24 miesigce w temp. 24°C (75°F)

WERSJA: 08/06 - 03/98/Norge

Uwaga: Przed rozpoczeciem malowania przeczytac
i stosowac sie do zaleceri zawartych w tej karcie tech-
nicznej produktu. W razie wqtpliwosci lub konieczno-
sci uzyskania dodatkowych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem Carboline Polska
sp.zo.0.
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